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Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13
s ISO Metric coarse thread DIN 13

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Handgewindebohrer

Filetage métrique ISO DIN 13 — Tarauds & main

Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a mano

MASCHI A MANO HAND TAPS

2 d1

L2

o
O
DIN
e
L1

60° AD,C
57 |G, P
[ T

Profondita di filettatura - Thread depth

Materiale - Material

Tolleranza - Tolerance

Trattamento superficiale - Surface treatment

Numero gruppi materiali
Material’s groups number

g1 P L, L, d, a
352 vl mm h9 h12
2 04 36 8 28 21
25 045 40 9 28 21
26 045 40 9 28 21
3 05 40 9 35 27

35 06 45 10 4 3
4 0,7 45 11 45 34

45 0,75 50 13 6 4,9
5 08 50 13 6 4,9
6 1 56 15 6 4,9

A A A AAAAAA

€ Pagina listino - Price list page

Confezione: Singola

Box: Single ® Standard

® Standard

W W wWwwwwwwow

1,6
2,05
2,1
2,5
2,9
3.3
3,7
4,2
5

LINE

N

T O D7
y

USO GENERALE
General purpose

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
o Lead time on enquiry, standard price-list

* Solo a richiesta
* Only on request

LINE LINE LINE LINE
A D C
5-6 4-5 2-3
2xD 2xD 2xD 2xD
HSS HSS HSS HSS
= o 1SO2/6H 1SO2/6H
BR ) ( BR ) ( BR ) ( BR
1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14
2122 23 31 34 2122 23 31 34 2122 23 31 34 2122 23 31 34
4142 43 44 4142 43 4.4 4142 43 4.4 4142 43 4.4
6 52 5.3 5.4 52 53 5l 52 53 6 52 53
CODICE - cobe
01M.. 02M... 03M... 00M
* * ° °
* * ° °
* * [6) [6)
* * ° °
* * [6) [6)
* * ° °
* * [6) [6)
* * ° °
* * ° °
Segue diametri
Diameters, to be continued Pag. 3
1 1 2 1



(g Filettatura metrica 1SO passo grosso DIN 13

B o ISO Metric coarse thread DIN 13 s
LN Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Handgewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds & main

N USO GENERALE Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a mano
General purpose MASCHI A MANO HAND TAPS
LINE LINE LINE LINE
g‘ o g
i e ———
352 ! .
- L2 .
L1
° i
60 @ AD.C ) _
/¥ | SRH |
inz
850 A D C
5-6 45 2-3
Profondita di filettatura - Thread depth 2xD 2xD 2xD 2xD
Materiale - Material HSS HSS HSS HSS
Tolleranza - Tolerance - - 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( BR ) ( BR ) ( BR )
1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali 2122 23 31 34 2122 23 31 34 2122 23 31 34 2122 23 31 34
Material’s groups number | 4142 43 4.4 4142 43 4.4 4142 43 44 4142 43 44
5152 53 5152 53 5152 53 5152 53
I\l @d1 P L, L | @y a Z oM CODICE - CODE
A
M mm ho  hi2 %l’z‘? 0IM... 02M... 03M... 0OM...
7 1 56 16 6 4,9 3 6 * * o o
8 1,25 63 19 6 4,9 3 6,8 * * L L
9 1,25 63 19 7 55 3 7,8 * * 2 2
10 15 70 22 7 55 | & 8,5 L L L
11 15 70 22 8 6,2 3 9,5 * * o o
12 1,75 75 28 9 7 4 10,30 * * ° °
14 2 80 30 11 9 4 12 * * L4 L4
16 2 80 30 12 9 4 14 * * ° °
18 25 95 34 14 11 4 155 * * ° °
20 25 95 34 16 12 4 175 * * o °
22 25 100 34 18 145 4 195 * * L4 L
24 8 110 38 18 145 4 21 * * L4 °
27 3 110 38 20 16 4 24 * * o °
30 35 125 45 22 18 4 26,5 * * o} °
33 35 125 45 25 20 4 295 * * o o
36 4 150 55 28 22 4 32 * * o
39 4 150 55 32 24 4 35 * * o o
42 45 150 60 32 24 5 | &5 X X o
45 45 160 60 36 29 5 405 * * o o
48 5 180 65 36 29 6 43 * * o} o}
52 5 180 65 40 32 6 47 * * o o
56 5,5 180 65 40 32 ® | 505 * * o *
60 55 200 65 45 35 6 545 * * o *
64 6 220 65 50 39 6 58 * * o} *
68 6 220 65 50 39 6 62 * * * *
Confezione: Singola € Pagina listino - Price list page 1 1 2 1
Box: Single e Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request




M

Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13
ISO Metric coarse thread DIN 13
Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Handgewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds & main
Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a mano

MASCHI A MANO, FILETTATURA SINISTRA LEFT HAND TAPS

DIN
352
DIN
352

N/mm#

850

DIN
352

A A A A

T O DX
y

LINE

N USO GENERALE
General purpose

py a LINE LINE LINE LINE
S 3 /
L2
L1
s 9 g I
- L2 J
L1
1
0 AD,C I -
LH §
710 A D C
5-6 4-5 23
Profondita di filettatura - Thread depth 2XD 2xD 2xD 2xD
Materiale - Material HSS HSS HSS HSS
Tolleranza - Tolerance - - 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( BR ) ( BR ) ( BR )
1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali 2122 23 31 34 2122 23 31 34 2122 23 31 34 2122 23 31 34
Material’s groups number 41 4.2 4.3 4.4 4142 43 44 4142 43 44 4142 43 44
i 52 53 5. 5.2 53 i 52 53 Bi 52 53
@d1 P L L, d, a Z o CODICE - CODE
M mm h9  h12 éﬂé 01M...LH 02M...LH 03M...LH 00M...LH
3 05 40 9 35 27 3 25 * * o o
4 07 45 11 45 34 3 33 i & ©) O
5 08 50 13 6 49 3 4.2 * * o 4
6 1 56 15 6 49 3 5 K K o e
8 1,25 63 19 6 49 3 68 * * o °
10 15 70 22 7 B | & | 8b K K o ©
12 1,75 75 28 9 7 4 10,30 * * o °
14 2 80 30 11 9 4 12 & & o o
16 2 80 30 12 9 4 14 * * o o
18 25 95 34 14 11 4 155 K K K v
20 25 95 34 16 12 4 175 * * * *
22 25 100 34 18 145 4 195 & K K &
24 3 110 38 18 145 4 21 * * * *
27 3 110 38 20 16 4 24 K K K K
30 35 125 45 22 18 4 265 * * * *
Confezione: Singola € Pagina listino - Price list page 2 2 2 2
Box: Single @ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request




TO [ v
Us U= US
LINE

Filettatura metrica 1SO passo grosso DIN 13
ISO Metric coarse thread DIN 13

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Handgewindebohrer

Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds & main

M )
Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a mano

ACCIAIO INOSSIDABILE
I NOX Stainless steel
DIN
352

2 d1
@

gd1

DIN
352

60°
% (G
M | SRH
5'“n"'1 1oooi

Profondita di filettatura - Thread depth

82|
—
|
|
yﬁ

Materiale - Material
Tolleranza - Tolerance

Trattamento superficiale - Surface treatment

Numero gruppi materiali
Material’s groups number

111213 1415

2122 23 3132 33
3441 42 43 44

[MASCHI A MANO HAND TAPS|

LINE LINE LINE

T & & ©
i i

LINE

A D C

5-6 4-5 2-3
2xD 2xD 2xD 2xD
HSS HSS HSS HSS
6HX 6HX

1112131415
2122 23 3132 33
3441 42 43 44

111213 1415
212223 3132 33
3441 42 43 44

111213 1415
2122 23 3132 33
3441 42 43 44

5152 53 5152 53 5152 53 515253
DI\ @d1 P I L d a z A/ CODICE - cope

M mm ' ’ h; h12 %ﬁé 01M...X-VS 02M...X-VS 03M...X-VS 00M...X-VS

< 3 05 40 9 35 27 3 2,5 * * * *

< 4 0,7 45 11 45 34 S &8 i & 2 O

< 5 08 50 13 6 4,9 3 4,2 * * o °

< 6 1 56 15 6 4,9 3 5 K K @ O

8 1,25 63 19 6 4,9 3 6,8 * * o °

10 15 70 22 7 515 S 8,5 K K @ O

12 1,75 75 28 9 7 4 10,30 * * o °

14 2 80 30 11 9 4 12 & e * *

16 2 80 30 12 9 4 14 * * * *

18 25 95 34 14 11 4 155 K K K v

20 25 95 34 16 12 4 175 * * * *

€ Pagina listino - Price list page 3 3 3 3

Confezione: Singola
Box: Single @ Standard

o Standard

* Solo a richiesta
* Only on request

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
o Lead time on enquiry, standard price-list




Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

ISO Metric coarse thread DIN 13

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS

d2

-

<

DIN s
357
) L2

L1

a2

L1

LINE LINE

y

LINE

N USO GENERALE
General purpose

LINE

Profondita di filettatura - Thread depth 1,5xD 3xD
Materiale - Material HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( BR ) ( BR )
1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali
Material’s groups number
BINE gd1 P Ly Ly d, a Z o CODICE - copbe
M mm ho  hi2 éﬂ% 10FCM.... 10FPM... 12FPM...
< 3 05 70 22 22 175 3 25 * * *
| 4 07 9 25 28 21 3 33 ) o) o
| 5 08 100 28 35 27 3 42 o o o
< 6 1 110 32 45 34 3 5 S o @
8 1,25 125 40 6 49 3 68 o o o
10 1,5 140 45 7 55| 8 @ &5 o o
12 1,75 180 50 9 7 3 10,30 o o o
14 2 200 56 11 9 3 12 B B
16 2 200 63 12 9 3 14 o o o
Tre Linee di prodotti! Ma allora, dico, qui trovo
proprio tutto!
3 lines of products! Here | find whatever | need!
€ Pagina listino - Price list page 3 3 3

Confezione: Singola
Box: Single @ Standard

® Standard

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
o Lead time on enquiry, standard price-list

* Solo a richiesta
* Only on request




o Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

B prtorzz ISO Metric coarse thread DIN 13 s
LiNE Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

OTTONE Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina
oT
Brass MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS
DIN e / l . I I
371

gd1
d2

'_
N

60° @ C
2 | SRH [ 2-3 | |4
17
Profondita di filettatura - Thread depth 3XD 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) _ ( BR ) _
53 53 53 5.3
Numero gruppi materiali 8.2 8.3 8283 8.283 8.283
Material’s groups number
DIIR @d1 P La L d, a Z dh CODICE - copE
M mm ho  hi2 ﬁﬂ% LANCIAM... LANCIAM...NC
< 3 05 5 10 35 27 2 25 ° o - -
< 4 07 63 13 45 34 2 33 o o - -
< 5 08 70 13 6 49 2 42 ° 5) - -
< 6 1 80 16 6 49 2 5 ° o - -
8 125 90 18 8 62 2 68 ° o - -
10 1,5 100 20 10 8 2 85 ° o - -
E20M...-OT E20M...-OT-CT
< 3 05 5 10 35 27 3 25 - - o o
< 4 07 63 13 45 34 3 33 = = o
< 5 08 70 13 6 49 3 4.2 - - > o
< 6 1 80 16 6 49 3 5 = = o
8 1,25 90 18 8 62 3 68 - - o o
10 1,5 100 20 10 8 g &b = = o o
Qailtaie /| B € Pagina listino - Price list page 4 4 4 4
M3 — M10: 10 pezzi / pcs o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
@ Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request




MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS

Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

ISO Metric coarse thread DIN 13
Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique ISO DIN 13 — Tarauds machine
Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina

g 9 7
1—- -+ +-=F
L2
L1
g o 7
= =
L2
L1

60°

B

G

N/mi

Rm
™ 850

J

Profondita di filettatura - Thread depth

ad1
M

< new 1
«newq,2
<rew1,4
4 new1'5
<new1,7
«new1,8
< 2
< 22
< 23
4 25
<4 2,6
< 3
< 3,5
< 4
4 45
< 5
| 6
< 7
< 8
9
<4 10
8
10

mm

0,25
0,25
0,3
0,35
0,35
0,35
0,4
0,45
0,4
0,45
0,45
0,5
0,6
0,7
0,75
0,8

1,25
1,25
1,5

1,25
1,5

Materiale - Material

Tolleranza - Tolerance

40
40
40
40
40
40
45
45
45
50
50
56
56
63
70
70
80
80
920
90
100

90
100

Confezione / Box:
M1 — M10: 10 pezzi / pcs

A

Trattamento superficiale - Surface treatment

Numero gruppi materiali
Material’s groups number

-
~

O W W WWOoOooNU U

N = = o s s s s
O 00O WWwWww = 0O

18
20

M12 — M16: 5 pezzi / pcs

dZ
ho
2,5
2,5
2,5
2,5
2,5
2,5
2,8
2,8
2,8
2,8

N
=]

= NI
SVW® N A~

€ Pagina listino - Price list page

h12
2,1
2,1
2,1
2,1
2,1
2,1
2,1
2,1
2,1
2,1
2,1
2,7

34
4,9
4,9
4,9
5,5
6,2

6,2

@ Standard
® Standard

W wwwwwwwwwwwwww.

%
7

A 2

0,75
0,95
1.1
1,25
1,35
1,45
1,6
1,75
1.9
2,05
2,10
2,5
2,9
3,3
3,7
4,2
5
6
6,8
7,8
8,5

6,8
8,5

LINE

1,5xD

HSSE

1SO2/6H

m
S
...O..U.C.U.OO.******E

E20M...

o

4

1112 13 14 34
4243 52 53

SP

LINE

1,5xD
HSSE
1SO2/6H

) G (

1112 13 1.4 34
424352 53

LINE

N

1,5xD

HSSE
1SO2/6H

TiN

1112 13 1.4 34
424352 53

CODICE - cODE

E20M...V

¢ 0 00 v 0oU U0 UGoUGUGoU U o U

E20M...SP-V

4

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
o Lead time on enquiry, standard price-list

E20M...T

¢ 0 0 U U 0 U

E20M...SP-T

(o]

Segue diametri
Diameters, to be continued

5
* Solo a richiesta

* Only on request

p/”ﬂ

USO GENERALE
General purpose

Pag. 9




b Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

prlrss ISO Metric coarse thread DIN 13
LinNeE Metrisches ISO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique ISO DIN 13 — Tarauds machine
N USO GENERALE Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina
General purpose MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS
LiNeE LINE LINE

@d1

% G U3
Zng

Rm
N/mm 850

==
Profondita di filettatura - Thread depth 1,5XD 1,5xD 1,5xD
Materiale - Material HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 1SO2/6H 1SO2/6H 1S02/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( TiN )
1112 13 14 34 1112 13 14 34 1112 13 14 34
Numero gruppi materiali | 4.2 4.3 5.2 5.3 4243 52 53 4243 52 53
Material’s groups number | (g2 8.2 8.2
ad1 P L L d a z A/ CODICE - cobe
% M  mm 1 i h; h12 gﬁé E21M... E21M...V E21M...T
| 4 07 63 13 28 21 3 3,3 o o o
< 5 08 70 13 35 27 3 42 o o o
| 6 1 80 16 45 34 3 5 ° o o
< 8 1,25 90 18 6 49 3 68 O o o
< 10 15 100 20 7 55 3 85 ° o o
1 1,5 100 20 8 62 3 95 & 9 o
12 1,75 110 25 9 7 3 10,3 o o o
14 2 110 28 11 9 3 12 O o o
16 2 110 28 12 9 3 14 ° o o
18 2,5 125 33 14 1 4 15,55 O & &
20 2,5 140 33 16 12 4 17,5 b o o
22 25 140 33 18 145 4 195 o o o
24 3 160 39 18 145 4 21 ° o o
27 3 160 39 20 16 4 24 C ©) ©)
30 3,5 180 46 22 18 4 26,5 ° o o
33 3,5 180 46 25 20 4 295 9 K K
36 4 200 50 28 22 4 32 o * *
39 4 200 50 32 24 4 35 o & &
42 4,5 200 55 32 24 5 375 o * *
m 45 45 220 60 36 29 5 40,5 & K K
m 48 5 250 65 36 29 6 43 o * *
m 52 5 250 65 40 32 6 47 o K K
m *56 5,5 280 70 45 35 6 50,5 * *
m *60 5,5 280 70 45 35 6 54,5 L5 &
m *64 6 315 80 50 39 6 58 * *
W = Acciaio HSS / HSS Steel
* Disponibile finitore di serie codice: 03M... pag. 3
Available finishing hand tap code: 03M... pag. 3
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 5 5 5
M3 =M10:10 pezz! / pes o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 — M16: 5 pezzi / pcs ® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request




MASCHI A MACCHINA, FILETTATURA SINISTRA

_9d1

Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

ISO Metric coarse thread DIN 13
Metrisches ISO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine
Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina

@ d1

J[i,,

L2

,ﬂ,,

L1

N
el

F—

L2

L1

60°

KBS

£

Rm
850

J)

g

Profondita di filettatura - Thread depth

Materiale - Material

Tolleranza - Tolerance

Trattamento superficiale - Surface treatment

DIN [l
371

A A A A A A
0 ouhWw

-
o

DIN -}
B -
12
14
16
18
20
22
24
27
30
33
36
39
42
m 45
m 48

0,5
0,7
0,8

1,25
1.5

2,5
2,5

3,5
3,5

4,5
4,5

Ly

56
63
70

90
100

L

110
110
110
125
140
140
160
160
180
180
200
200
200
220
250

Confezione / Box:
M3 — M10: 10 pezzi / pcs

10

(

o
y

LINE

USO GENERALE
N

MACHINE TAPS General purpose
LINE LINE
1,5xD 1,5xD 1,5xD
HSSE HSSE HSSE
1SO2/6H 1ISO2/6H 1SO2/6H
BR ) —

1112 13 14 34

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino

Numero gruppi materiali = 4.2 43 5.2 53
Material’s groups number | (g2
L, d, a z gl/z
h9  h12 287 E20M...LH
10 35 27 3 2,5 o
13 45 34 3 3,3 o
13 6 4,9 3 4,2 °
16 6 49 3 5,0 ®
18 8 62 3 6,8 °
20 10 8 3 8,5 b
L d a z A
i h9z h12 %Z‘% E21M...LH
25 9 7 3 103 °
28 11 9 3 12,0 L4
28 12 9 3 14,0 °
33 14 1N 4 15,5 L4
33 16 12 4 17,5 4
33 18 145 4 195 o
39 18 145 4 21,0 °
39 20 16 4 24,0 L4
46 22 18 4 26,5 °
46 25 20 4 29,5 *
50 28 22 4 32,0 *
50 32 24 4 350 *
55 32 24 5 375 *
60 36 29 5 40,5 *
65 36 29 6 43,0 *
€ Pagina listino - Price list page 5
@ Standard
® Standard

M12 — M16: 5 pezzi / pcs

o Lead time on enquiry, standard price-list

1112 13 14 34

1112 13 14 34

4243 52 53 4243 52 53
8.2 8.2
CODICE - cobe
E20M...LH-V E20M...LH-T

o] O

o o
o

o o

o o

o o

CODICE - cobe
E21M...LH-V E21M...LH-T

o

o

o o

o o

o o

o o

o o

o o

* *

* *

* *

* *

* *

* * W = Acciaio HSS / HSS Steel

6 6

* Solo a richiesta
* Only on request




e Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

ooty ISO Metric coarse thread DIN 13
LiNeE Metrisches ISO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique ISO DIN 13 — Tarauds machine
ALLUMINIO, RAME, ACCIAIO R <700 N/mm? Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina
AI'CU'Fe Aluminium, Cooper, Steel R <700 N/mm? MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS
g o a LiINE LINE
B o= 1®
(
L2
L1
s o g
L2
L1

% Qi
=4l |77 A

Profondita di filettatura - Thread depth 1,5xD 1,5xD 1,5xD
Materiale - Material HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 1S02/6H 1SO2/6H 1S02/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR )
1.1 1.1 1.1
Numero gruppi materiali = 4.1 4.2 4.14.2 4.14.2
Material’s groups number 5152 5.15.2 5.15.2
8.1 8.1 8.1
@d1 P L L, | ch a Z o CODICE - cODE
ﬂ M  mm h9  h12 éfl‘é E20M...AZ E20M...AZ-V E20M...AZ-TXC
< 3 05 56 10 35 27 3 2,5 o o o
< 4 07 63 13 45 34 3 33 ° o o
< 5 08 70 13 6 4,9 3 4,2 L4 o
< 6 1 80 16 6 49 3 5 ° o o
< 7 1 80 16 7 5,5 3 6 o o
| 8 1,25 90 18 8 62 3 68 ° o o
<4 10 1,5 100 20 10 8 3 85 °
DINN @d1 P Ly L, d, a Z mh CODICE - coDE
M  mm h9  h12 éﬁé E21M...AZ E21M...AZ-V E21M...AZ-TXC
12 1,75 110 25 9 7 3 10,3 ¢
14 2 110 28 11 9 3 12 o o o
16 2 110 28 12 9 3 14 o o o
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 6 6 6
M3 —M10: 10 pezzi / ps o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 — M16: 5 pezzi / pcs o Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request 1




Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13
s ISO Metric coarse thread DIN 13

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS

a LiNneE

N
O
DIN >
=
L2
a
7

@d1

L1

@d1

o
O
DIN
77I777|:H>7’7’ =<

=477 (0

Profondita di filettatura - Thread depth 3xD
Materiale - Material HSSE
Tolleranza - Tolerance 6HX

Trattamento superficiale - Surface treatment

3132 33 34 35
4344 45 46 53

Al Si>10%,

Ottone / Brass Numero gruppi materiali

Bronzo / and Bronze Material’s groups number | [g82) [{0%
a truciolo corto / with short chip
DI} @d1 P Ly L, d, a Z ah
M mm he  hi2 %!% E26M...NQ
< 3 05 5 10 35 27 3 25 o
< 4 07 63 13 45 34 3 33 ©)
< 5 08 70 13 6 49 3 4.2 o
< 6 1 80 16 6 49 3 5
< 7 1 80 16 7 55 3 6 o
< 8 1,25 90 18 8 62 4 68 o
9 1,25 90 18 9 7 4 78 o
<4 10 15 100 20 10 8 4 85 9
E26M...SP-NQ
6 1 80 16 6 49 3 5 O
8 1,25 90 18 8 62 4 68
10 1,5 100 20 10 8 4 85 o
Disponibili anche in edizione PM elicoidale a 25° pag. 62
Disposable in helicoidal 25° PM steel page 62
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 7

M3 — M10: 10 pezzi / pcs

Standard
M12 - M16:5 pezzi / pes o

® Standard

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
o Lead time on enquiry, standard price-list

LINE
GG
LiNeE LiNE
3xD 3,5xD
HSSE HSSE
B6HX 6HX

GEECHED GEENTID G (

3132 33 34 35
4344 45 46 53
8.2 10.1

3132 33 34 35
4344 45 46 53
8.2 10.1

CODICE - coDE
E26M...NS

E26M...SP-NS
°

E26M...FOR-NS

7 7

* Solo a richiesta
* Only on request

[EE—

3,5xD
HSSE

6HX

TiCN )

313233 34 35
4344 45 46 53
8.2 10.1

E26M...FOR-CT
O
o

[e)

12




LINE

@ d1
2
»

@ d1
d2
~de

L2
L1

60°

pool @

850

Profondita di filettatura - Thread depth

Materiale - Material
Tolleranza - Tolerance

Trattamento superficiale - Surface treatment

Al Si>10%,

Ottone / Brass

Bronzo / and Bronze

a truciolo corto / with short chip

Numero gruppi materiali
Material’s groups number

DI\ @d1 P L L d a z A/
M mm ' ’ h; h12 %ﬂé
< 8 1,25 90 18 6 4,9 4 6,8
< 10 1,5 100 20 7 515 4 8,5
12 1,75 110 25 9 7 4 10,3

14 2 110 28 11 9 4 12

16 2 110 28 12 9 4 14
18 2,5 125 33 14 11 4 155
20 2,5 140 33 16 12 4 175
22 2,5 140 33 18 145 4 195

24 3 160 39 18 145 4 21

27 3 160 39 20 16 4 24
30 3,5 180 46 22 18 4 26,5

8 1,25 90 18 6 4,9 4 6,8

10 1,5 100 20 7 5,5 4 8,5

Znz

Filettatura metrica 1SO passo grosso DIN 13
ISO Metric coarse thread DIN 13
Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine
Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina

M .

MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS

LINE LINE
..]I
3xD 3xD
HSSE HSSE
6HX 6HX

GEECHD GEENTID G (

3.132 33 34 35
4344 45 46 53

3132 33 34 35
4344 45 46 53

Confezione / Box:
M3 — M10: 10 pezzi / pcs
M12 — M16: 5 pezzi / pcs

€ Pagina listino - Price list page

@ Standard
o Standard

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
o Lead time on enquiry, standard price-list

LINE

3,5xD
HSSE

6HX

3132 33 34 35
4344 45 46 53

8.2 10.1 8.2 10.1 8.2 10.1
CODICE - cope
E27M...NQ E27M...NS E27M...FOR-NS
O O
o o
o) [ ] *
o [ ) *
O [ ] *
[ o *
[s) [s) *
o o *
o) o) *
o o *
O O *
E27M...SP-NQ E27M...SP-NS
o (]
O [ )
7 7 7

* Solo a richiesta
* Only on request

LINE

6HX

TiCN )

3132 33 34 35
4344 45 46 53
8.2 10.1

E27M...FOR-CT

]

* % % % * * O O

13




Filettatura metrica I1SO passo grosso DIN 13
ISO Metric coarse thread DIN 13

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer =
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine
Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina PR GHISA
G5 .
MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS Cast Iron
DI\ ] — Top Top Top
371 . - I I I %
3 o a
DIN o ° L
371 \ 1] =]
L2
L1
DIN i : IT LI
376 Wi
60°
{Rm i
N/mm 1400
Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3,5xD 3,5xD
Materiale - Material PM3 PM3 PM3
Tolleranza - Tolerance 6HX 6HX 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment TiAIN TiAIN TiAIN
Al Si>10%, 3132 33 34 35 3.132 33 34 35 3132 33 34 35
Ottone / Brass Numero gruppi materiali 44 53 54 4453 54 44 53 54
Bronzo / and Bronze Material’s groups number o 10.1 10.1
a truciolo corto / with short chip
BINE @d1 P Ly ™ d, a Z o CODICE - coDbe
A
M mm 0P h9  hi2 él//xé K26M...TX
< 4 0,7 63 13 45 34 3 3,3 °
< 5 08 70 13 6 4,9 3 4,2 L4
< 6 1 80 16 6 4,9 4 5 o
< 8 1,25 90 18 8 6,2 4 6,8 °
| 10 1,5 100 20 10 8 4 8,5 L4
K26M...SP-TX K26M...FOR-TX K26M...FORY-TX
6 1 80 16 6 4,9 4 5 o o o
8 125 90 18 8 6,2 4 6,8 o o o
10 1,5 100 20 10 8 4 8,5 o o Bl
I\ @d1 P L | Ly | ch | & z %ﬂ? CODICE - cope
SR M mm 10xP  h9 h12 AN K27M...TX K27M... FOR-TX K27M...FORY-TX
12 1,75 110 25 9 7 4 10,3 hd o o
14 2 110 28 11 9 4 12 ° o o
16 2 110 28 12 9 4 14 L4 o o
new 18 25 125 33 14 11 5 |55 o X X
new 20 2,5 140 33 16 12 5 175 o * *
new 22 25 140 33 18 145 5 195 o L L
new 24 3 160 39 18 145 5 21 o * *
Esecuzione in metallo duro integrale: Pag. 19
Solid carbide edition at page: ag.
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 8 8 8
M3 — M12: 5 pezzi / pes o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta

Oltre / up: singoli / single pcs g standard
14

o Lead time on enquiry, standard price-list

* Only on request




A == Filettatura metrica 1SO passo grosso DIN 13

i ISO Metric coarse thread DIN 13

L= Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

ce GHISA Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina
TSI Cast Iron

MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS

a TOopP

—=rt= |
L2
L1
% ‘
Q
DIN
NI = |

L1
SP M

TC)P

gd1
d2

d2
Ao

N

i
A\

Uy I

Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3,5xD 3,5xD
Materiale - Material PM3 PM3 PM3
Tolleranza - Tolerance 6HX 6HX 6HX

TiAIN TiAIN TIAIN

313233 34 35 313233 34 35 3132 33 34 35

Trattamento superficiale - Surface treatment

Al Si>10%,
Ottone / Brass Numero gruppi materiali 4.4 5.3 4453 44 53
Bronzo / and Bronze Material’s groups number (gl 10.1 10.1
a truciolo corto / with short chip
BINE @d1 P L, L, d, a z Zﬂg CODICE - cODE
AN M mm h9  hi12 87 K26EM...TX K26EM...FOR-TX K26EM...FORY-TX
6 1 80 16 6 4,9 4 5 o o *
8 1,25 90 18 8 6,2 4 6,8 o o X
10 1,5 100 20 10 8 4 8,5 o o *
DI gd1 P L | L | ey | & z %W CODICE - CODE
G M mm h9  h12 747 K27EM...TX K27EM... FOR-TX K27EM...FORY-TX
12 1,75 110 25 9 7 4 10,3 o o *
14 2 110 28 11 9 4 12 o} o *
16 2 110 28 12 9 4 14 o o *
new 18 2,5 125 33 14 11 5 |15k o X X
new 20 2,5 140 33 16 12 5 175 o * *
new 22 25 140 33 18 145 5 195 o L L
new 24 3 160 39 18 145 5 21 o * *
Confezione / Box: ) € Pagina listino - Price list page 8 8 9
M|3 - IM12: 5 pelz_zll / p csl o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
Oltre / up: singoli / single pcs o Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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Filettatura metrica 1SO passo grosso DIN 13 To Py

ISO Metric coarse thread DIN 13
Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina SYNCHRO
[MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS]| RIGID Rigid Tapping Synchro

| +L2—+——IL-1H I % . % I %
“ 1 il
I — |

=-{ Y&/ ] IO

y

LINE

2 d1

2d1
d2
o

|

Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3,5xD 3,5xD
Materiale - Material PM3 PM3 PM3
Tolleranza - Tolerance 6HX 6HX 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment
Ghisa / Cast iron 1516 1516 1516
Acciaio alta resistenza Numero gruppi materiali = 3.1 3.2 3.3 3.4 35 3.132 33 34 35 313233 34 35
Hight resistance Steel Material’s groups number 4344 45 46 53 54 4344 45 46 53 54 4344 45 46 53 54
Al Si>10%
’ 82 83 101 82 83 101 82 83 101
I @d1 P Ly Ly d, a z %ﬂg CODICE - cope
371 Y 10xP  h6  hi2 é‘;‘é S20M...TXC S20M...FOR-TXC S20M...FORY-TXC
< 6 1 80 10 6 4,9 4 5 o o o
8 1,25 90 13 8 6,2 4 6,8 o o o
10 1,5 100 15 10 8 4 8,5 o O o
=8 gd1 P Ly L, d a z %g CODICE - coDE
Weli)] M mm 10xP  h6  h12 Ay S20M...TXC S20M...FOR-TXC S20M...FORY-TXC
12 1,75 110 18 12 9 4 10,3 o o o
14 2 110 20 12 9 4 12 o o o
16 2 110 20 16 12 4 14 o o o
A richiesta:
On request: . I A
Con Weldon DIN1835 B
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 9 9 9
N M1_2:.5 pezz {p & o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
Oltre / up: singoli / single pcs o staniard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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/ = Filettatura metrica 1SO passo grosso DIN 13
B = ISO Metric coarse thread DIN 13

L= Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

H R ALTA RESISTENZA Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina
High Resistance _ | [MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS|

1% Ii%%iE %
ﬁ

&GV

=-j [I] T

Profondita di filettatura - Thread depth 1,5XD 3,5xD 3,5xD
Materiale - Material PM3 PM3 PM3
Tolleranza - Tolerance 6HX 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment TXC TXC TXC
Al Si>10%, 1516 131415 16 131415 16
Ottone / Brass Numero gruppi materiali 4344 45 46 53 54 3132 33 34 35 3132 33 34 35
Bronzo / and Bronze Material’s groups number | (g2'8:3 {6H 4344 45 46 53 54 4344 45 46 53 54
a truciolo corto / with short chip
8.28.310.1 8.28.310.1
I gd1 P L | L | ¢k | & Z ol CODICE - CODE
M mm ho  hi2 %Aﬁ K20M...TXC
< 3 05 5 10 35 27 3 5 o
< 4 07 63 13 45 34 3 6,8 °
< 5 08 70 13 6 49 3 8,5 °
< 6 1 80 16 6 49 4 5 L4
8 1,25 90 18 8 62 4 6,8 °
10 1,5 100 20 10 8 4 8,5 °
K22M...FOR-TXC K22M...FORY-TXC
6 1 80 16 6 49 3 5 o *
8 1,25 90 18 8 62 3 6,8 o *
10 1,5 100 20 10 8 3 8,5 o *
DIIR @d1 P Ly L, d, a Z ah CODICE - coDE
am
M mm o hi2 éﬂ% K21M...TXC
12 1,75 110 25 9 7 4 10,3 L4
14 2 110 28 11 9 4 12
16 2 110 28 12 9 4 14 o
K23M...FOR-TXC K23M... FORY-TXC
12 1,75 110 25 9 7 3 10,3 o *
14 2 110 28 11 9 3 12 o *
16 2 110 28 12 9 3 14 o *
18 25 125 33 14 11 3 155 * *
20 2,5 140 33 16 12 3 17,5 L L
22 25 140 33 18 145 3 195 * *
24 3 160 39 18 145 4 21 * *
Confezione / Box: ) € Pagina listino - Price list page 9 9 9 9
M|3 - IM12: 5 pelz_zll / p csl o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
Oltre / up: singoli / single ps e Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request

17




Filettatura metrica 1SO passo grosso DIN 13 e

ISO Metric coarse thread DIN 13

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina

y

LINE

[MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS|

H R ALTA RESISTENZA
High Resistance

°
S

Rm
1800 N/mm?

Profondita di filettatura - Thread depth

Materiale - Material

Tolleranza - Tolerance

Trattamento superficiale - Surface treatment

~DIN 7Lk
371 eyl

|
<
<

0 o g A

o]

10

UFS oLkl
norm [V

12

12

mm

0,7
0,8

1,25
1,5

1,25
1,5

mm
1,75

1,75

Ly

63
70

90
100

90
100

Ly

110

110

Confezione / Box.

M3 — M12: 5 pezzi / pcs
Oltre / up: singoli / single pcs

Numero gruppi materiali
Material’s groups number

L,

13
13
16
18
20

18

25
30

25

30

<52HRC <52HRC

5.4 5.4

d, a 2 db CODICE - cobe
i

ho  hi2 %Aé XT20M...
45 34 4 3,3 o

6 4,9 4 4,2 °

6 49 4 5 o

8 6,2 5 6,8 Q

10 8 5 8,5 o

XT20M...TX

6 49 4 5 - o

8 6,2 5 6,8 B e

10 8 5 8,5 - L4

d, a 2 db CODICE - coDe

A
ho  hi2 éﬂ% XT21M...
9 7 5 10,3 o
XT20M...TX

12 9 5 10,3 B °

€ Pagina listino - Price list page 10 10

@ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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st Filettatura metrica 1SO passo grosso DIN 13

B Uﬂ""' ISO Metric coarse thread DIN 13
LiNeE Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique ISO DIN 13 — Tarauds machine

M DI H M METALLO DURO INTEGRALE - ALTA RESISTENZA Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina
Hard metal - high resistance l [MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS|

= i jie

L1

gd1
dz2
e

& d1
d2
.

rom ] = |

L1
60°
@I
o RH | 2-3

7 0T

45-62 HRC
Profondita di filettatura - Thread depth 3,5XD 3,5XD 1,5xD
Materiale - Material MDI-HM MDI-HM MDI-HM
Tolleranza - Tolerance 6HX 6HX 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) _ _
Ghisa / Cast Iron 3132 33 34 35 3132 33 34 35 1718
g'tti'::?l)g’rvass Numero gruppi materiali = 4.3 4.4 45 46 4344 45 46 5.4
e Bronzo / and Bronze Material’'s groups number 53 5.4 82183 535482 83 (LR
a truciolo corto / with short chip 10.1 10.1
DI\ @d1 P La L d, a Z dh CODICE - copbe
M mm h6  hi2 él’z‘% HM20M...FOR HM20M...FOR-CT

6 1 80 16 6 4,9 - 5 *

8 1,25 90 18 8 6,2 - 6,8 *

10 1,5 100 20 10 8 - 8,5 *

HM-XT20M...CT

6 1 80 18 6 4,9 - 5) - - *

8 125 90 25 8 6,2 - 6,8 - - *

10 1,5 100 30 10 8 - 8,5 - - *

UFS 7kt P Ly L, d, a z A1 CODICE - cobe
norm [yl mm h6 h12 éﬁ‘é HM21M...FOR HM21M...FOR-CT

12 1,75 110 25 9 7 - 10,3 * *

14 2 110 22 11 9 - 12 * *

16 2 110 22 12 9 - 14 * *

18 2,5 125 24 14 11 - 155 * *

20 25 140 25 16 12 - 175 * *

HM-XT20M...CT

12 1,75 110 30 12 9 - 103 - - &

16 2 110 40 16 12 - 1425 - - *
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 10 10 10
N 5 [ / [ @ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
Otre / up: singoli / single pcs @ Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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] M

Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13
ISO Metric coarse thread DIN 13
Metrisches ISO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine
Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS

@ d1

gd1

Profondita di filettatura - Thread depth

Materiale - Material

Tolleranza - Tolerance

Trattamento superficiale - Surface treatment

E od1
M
new 1
<new,2
<rew1,4
«4new 1,6
4 new1,7
«4rew1,8
< 2
4 22
4 23
4 25
<4 26
< 3
<4 35
< 4
<4 45
< 5
< 6
< 7
< 8

9
< 10

0,25
0,25
0,3
0,35
0,35
0,35
0,4
0,45
0,4
0,45
0,45
0,5
0,6
0,7
0,75
0,8

1,25
1,25
1.5

Ly

40
40
40
40
40
40
45
45
45
50
50
56
56
63
70
70
80
80
90
90
100

Confezione / Box:
M1 — M10: 10 pezzi / pcs

20

Numero gruppi materiali

Material’s groups number

—
~

O W W WOOowOoNU U

N o= == o s s s
O 00 00OoOOoO WWWwW = O

M12 — M16: 5 pezzi / pcs

d,
h9
2,5
2,5
2,5
2,5
2,5
2,5
2,8
2,8
2,8
2,8
2,8

& w
LOOO\IO\O\O\U_I-bm

_
o

€ Pagina listino - Price list page

h12

2,1
2,1
2,1
2,1
2,1
2,1
2,1
2,1
2,1
2,1
2,1
2,7

3,4
4,9
4,9
4,9
5,5
6,2

@ Standard
® Standard

W wwwwwwwwwwwwww.

’

)
é /

T

0,75
0,95
1,1
1,25
1,35
1,45
1,6
1,75
1.9
2,05
2,10
2,5
2,9
3,3
3,7
4,2
5
6
6,8
7.8
8,5

o

p/lls
LINE
N USO GENERALE
General purpose
LINE LINE LINE LINE
1z H
3xD 3xD 3xD 3xD
HSSE HSSE HSSE HSSE
1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
( BR ) ( TiN )
1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14
4.1 4.2 4.1 4.2 3334 2.122 33 34
5.1 5.2 5.1 5.2 4142 43 4243
6.17.1 5.1 5.2 5.2
CODICE - cope
E24M... E24M...V E24M...T E24M...TXC
* R R R
* - - -
* R R R
* . - -
* R R
* . - -
[ ) O O -
o * * *
o * * *
[ ] o (0] *
o) o] 9} *
° ° ° °
[s) * * *
° ° ° °
o * * *
° ° ° °
° ° ° °
o o o *
° ° ° °
(0] o (0] *
° ° ° °
Segue diametri
Diameters, to be continued Pag. 21
10 1 1 1

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
o Lead time on enquiry, standard price-list

* Solo a richiesta

* Only on request




= Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

o ISO Metric coarse thread DIN 13
e Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique ISO DIN 13 — Tarauds machine
N USO GENERALE Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina
General purpose MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS
S LINE LINE LiINE LINE
S ] 5

N/mm?

850

Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 1SO2/6H 1SO2/6H 1S02/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) (D ( TiN )
1112 13 14 111213 14 111213 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali 4.14.2 4.1 4.2 3334 2122 33 34
Material’s groups number | 5.1 5.2 5.1 5.2 4142 43 4243
[6X1) 73 5.1 5.2 5.2
DIN 1§ P L L d a 7 b CODICE - copE
M mm 1 ! h; h12 %Z‘% E25M... E25M...V E25M...T E25M...TXC
< 4 07 63 13 28 21 3 3,3 > o > -
| 5 08 70 13 35 27 3 42 o o o -
< 6 1 80 16 45 34 3 5 ° o o -
| 8 1,25 9% 18 6 49 3 6,8 ° ° ° °
4 10 15 100 20 7 55 3 85 ° ° ° °
1 15 100 20 8 62 3 9,5 o o o o
12 1,75 110 25 9 7 3 10,3 ° ° ° °
14 2 110 28 11 9 3 12 ° ° ° °
16 2 110 28 12 9 3 14 ° ° ° °
18 2,5 125 33 14 11 4 15,5 ° o o o
20 2,5 140 33 16 12 4 17,5 ° o 5) o
22 25 140 33 18 145 4 195 ° o o o
24 3 160 39 18 145 4 21 ° o o o
27 3 160 39 20 16 4 24 ° o o *
30 3,5 180 46 22 18 4 26,5 ° o o *
33 35 180 46 25 20 4 295 o * * *
36 4 200 50 28 22 4 32 o * * *
39 4 200 50 32 24 4 35 ) * * *
42 4,5 200 55 32 24 5 375 o * * *
m 45 45 220 60 36 29 5 40,5 o * * *
m 48 5 250 65 36 29 6 43 ) * * *
m 52 5 250 65 40 32 6 47 o * * *
W = Acciaio HSS / HSS Steel
Confezioni / Box: € Pagina listino - Price list page 1 1 1 12
)= pezz! e @ Disponibile a stock o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 - M16: 5 pezzi / pcs ® Available in stock o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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DIN
371
DIN
376

°
S

Filettatura metrica I1SO passo grosso DIN 13

n.

DIN
371

A A A AAA

DIN
376

@d1
M

3

0 o g h

@d1
M
12
14
16
18
20
22
24
27
30

T O DX

ISO Metric coarse thread DIN 13 Polorer
Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer iNE
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine
Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina N USO GENERALE
MASCHI A MACCHINA, FILETTATURA SINISTRA MACHINE TAPS General purpose
h LINE LINE LINE
& i
= 7
=
L L2 N
L1
LH ] | 4-5 E @ﬂ £
£
j
Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( TiN )
1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali =~ 4.1 4.2 4142 3334
Material’s groups number | 51 52 5152 4142 43
6.1 7.1 5152
P | L | e | & Z g CODICE - cODE
mm h9  hi2 é{’;‘é E24M...LH E24M...LH-V E24M...LH-T
05 56 10 35 27 3 25 * * *
07 63 13 45 34 3 353 o o
08 70 13 6 49 3 4,2 o o o
1 80 16 6 49 3 5 ® o o}
1,25 90 18 8 62 3 6,8 4 o
1,5 100 20 10 8 3 8,5 L o o
P L | L | ek | & Z CODICE - cODE
mm h9  hi12 éﬂé E25M...LH E25M...LH-V E25M...LH-T
1,75 110 25 9 7 3 10,3 L4 o ol
2 110 28 11 9 3 12 o O o
2 110 28 12 9 3 14 o o o
25 125 33 14 11 4 155 * * *
25 140 33 16 12 4 175 * * *
25 140 33 18 145 4 195 * * *
3 160 39 18 145 4 21 * * *
3 160 39 20 16 4 24 * * *
35 180 46 22 18 4 265 * * *
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 12 12 12
M3 —M10: _10 pezzi e e Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 — M16: 5 pezzi / pcs o Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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A = Filettatura metrica 1SO passo grosso DIN 13

B i ISO Metric coarse thread DIN 13 s
L= Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

N USO GENERALE Rosca ISO meétrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina
General purpose MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS
> a LINE LINE LINE LINE
S S 1 . - i
DIN (=
— = I I
L2 1 ! ! !
- L1 )
S 3 :

L1

Rm
N/mm’ 850

Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 1SO1/4H 1SO1/4H 1SO3/6G 1SO3/6G
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( TiN ) ( BR ) TiN )
1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali =~ 4.1 4.2 3334 4142 3334
Material’s groups number | 5152 4142 43 515.2 4142 43
5152 5152
DIN [ T A W CODICE - CODE
371 gyl mm h9 h12 747, E24M...-4H E24M...-T-4H E24M...-6G E24M...T-6G
< 3 0,5 56 10 35 2,7 3 2,5 o o ° o
< 4 0,7 63 13 45 34 g 33 o} o} L o}
< 5 0,8 70 13 6 4,9 3 4,2 o o o o
< 6 1 80 16 6 49 & 5 o o o
< 8 1,25 90 18 8 6,2 3 6,8 o o L o
< 10 1,5 100 20 10 8 3 8,5 o o °
DIl 2d1 P L | & | e | & z %? CODICE - CODE
376 Y] mm h9 h12 787, E25M...-4H E25M... T-4H E25M...-6G E25M... T-6G
12 1,75 110 25 9 7 3 10,3 o o L4 o
14 2 110 28 11 9 3 12 o o o} o}
16 2 110 28 12 9 3 14 o o ° o
g | 25 125 | & 14 11 4 155 o} * * *
20 2,5 140 33 16 12 4 175 o * * *
22 2,5 140 33 18 145 4 195 o * * *
24 3 160 39 18 145 4 21 o * * *
27 3 160 39 20 16 4 24 o * * *
30 35 180 46 22 18 4 26,5 o * * *
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 12 13 13 13
W)= VI 1) a7z ! pes o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino  Solo a richiesta
M12 — M16: 5 pezzi / pcs ® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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Filettatura metrica 1SO passo grosso DIN 13 / sl
ISO Metric coarse thread DIN 13 B =

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer =

Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina N USO GENERALE

MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS

General purpose

% a LINE LINE LINE LINE
DIN ° E
e
E i |
L2
. L1 i
s o ;
(o ——
376 =<
. L2 i
L1

Rm

N/mm#

850

Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 7G (6H+0,05) 7G (6H+0,05) 6H+0,1 6H+0,1
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( TiN ) ( BR ) TiN
1112 13 14 1112 13 14 111213 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali 4.1 4.2 3334 4142 3334
Material’s groups number 5152 4142 43 5152 4142 43
Bl 5,2 5152
DI} 2d1 P La L d, a z %/’z CODICE - coDbe
AN M mm h9  h12 AN E24M...-7G E24M...T-7G E24M...+0,1 E24M...T+0,1
< 3 05 56 10 35 27 3 2,5 o o o o
< 4 07 63 13 45 34 3 3%3 o o o o
< 5 08 70 13 6 49 3 4,2 o o o o
< 6 1 80 16 6 49 3 5 o o O ©
< 8 1,25 90 18 8 62 3 6,8 o o ° o
<4 10 1,5 100 20 10 8 3 8,5 O o o o
DIN [/ F- L| | e | a z %? CODICE - copE
S M mm h9  hi2 287 E25M...-7G E25M...T-7G E25M...+0,1 E25M... T+0,1
12 1,75 110 25 9 7 3 10,3 o o o o
14 2 110 28 11 9 3 12 O o o o
16 2 110 28 12 9 3 14 o o o o
18 2,5 125 33 14 11 4 155 o * o *
20 2,5 140 33 16 12 4 175 o * o *
22 25 140 33 18 145 4 195 o * o *
24 3 160 39 18 145 4 21 o * o *
27 3 160 39 20 16 4 24 o * o *
30 35 180 46 22 18 4 265 o * *
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 13 g 14 14
W)= Rl _10 bz ! pes o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
24 M12 — M16: 5 pezzi / pcs o Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request




<

= Filettatura metrica 1SO passo grosso DIN 13

L ISO Metric coarse thread DIN 13
L= Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine
N USO GENERALE Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina
General purpose MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS
LINE LINE

d2

UFS B E—
L1

norm D—D L

L1

f%&%@if@ﬂ@

&m GAMBO
850 SHANK

XL
Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD
Materiale - Material HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) _
1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali =~ 4.1 4.2 212233 34
Material’s groups number | 51 52 4.2 4.3
5.2
U=l gd1 P L | k| e | a Z b CODICE - copE
M mm ho  hi2 é{’,‘é L24M... L24M...CT
< 4 0,7 125 12 45 34 3 3,3 o o
< 5 08 140 14 6 4,9 3 4,2 2 ©
< 6 1 160 18 6 4,9 3 5 o o
8 1,25 180 20 8 62 3 6,8 o o
10 1,5 180 20 10 8 3 8,5 o o
UFS [ i L | k| @ | & Z gh CODICE - cope
e M mm ho  hi2 él’z? L25M... L25M...CT
12 1,75 225 24 9 7 3 10,3 o
14 2 225 26 11 9 & 12 o o
16 2 225 32 12 9 3 14 o o
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 14 14
i) = (VI 1) ez ! pes o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino  Solo a richiesta
M12 — M16: 5 pezzi / pes ® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

ISO Metric coarse thread DIN 13 Polorer

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer =

Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina AI Cu Fe ALLUMINIO, RAME, ACCIAIO R <700 N/mm?

MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS

Aluminium, Cooper, Steel R <700 N/mm?

b a LINE LINE TC)P LINE
Q /
DIN I I
371
=
Q
DIN
376
L L2 N
L1 | 1
60° B 3
P m—Va 3 |
o RH ' 4.5 ||« i)
Rm E
M @E E
Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( ZrN )
1141 4.2 11 11 1112 13 14
Numero gruppi materiali 5.1 5.2 4142 4142 43 212233 34
Material’s groups number ' 61 7.1 5152 5.15.2 4243
8.1 8.1 5.2
DI gd1 P L | e | & Z ol CODICE - CODE
A
M mm h9  h12 é!j;‘é E24M...AL E24M...AL-VS E24M...AL-TXC
< 3 05 5 10 35 27 2 2,5 > o >
< 4 07 63 13 45 34 2 33 o o o
< 5 08 70 13 6 49 2 4,2 o o o
< 6 1 80 16 6 49 2 5 o o o
< 8 1,25 90 18 8 62 2 6,8 o o o
<4 10 15 100 20 10 8 2 8,5 o o o
*E24M...TZ
< 3 05 56 10 35 27 3 25 - - - o
< 4 0,7 63 13 45 34 3 3,3 - - - o
< 5 08 70 13 6 49 3 4,2 - - - o
< 6 1 80 16 6 49 3 5 - - - o
< 8 125 90 18 8 62 3 6,8 - - - o
<4 10 15 100 20 10 8 3 8,5 - - - o
DIN iR L | L | ey | & z %2 CODICE - cODE
376 JLY I h9  hi2 A E25M...AL E25M...AL-VS E25M...AL-TXC *E25M...TZ
12 1,75 110 25 9 7 3 10,3 o o o o
14 2 110 28 11 9 3 12 o o o o
16 2 110 28 12 9 3 14 o o o o
*In alternativa si consiglia:
Alternatively we recommend:
E24M...TXC - pag. 20
E25M...TXC - pag. 21
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 14 14 15 15
M3 — M10: 10 pezzi / pes o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta

M12 — M16: 5 pezzi / pes o Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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A = Filettatura metrica 1SO passo grosso DIN 13

B i ISO Metric coarse thread DIN 13 s
L= Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

ALLUMINIO. RAME. ACCIAIO R <700 N/mm? Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina
AI-CU-Fe Aluminium, Cooper, Steel R <700 N/mm? MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS
> a LINE TOP LINE LINE
Q 9 '

I T

L2

L1

=

°
S

DIN
376 [

L2

d2

o0

60° B .
52 Qe §

e

T
TR

Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) TXC ( ZrN ) _
1141 42 1.1 11 1112 13 14
Numero gruppi materiali 5.1 5.2 4142 4.14.2 5152
Material’s groups number | ‘g1 7.1 5152 5152
8.1
DIN [ L T A R ﬂ? CODICE - CODE
371 Y] mm h9 h12 U E24M...AZ E24M...AZ-TXC E24M...AZ-TZ E24M...NC
< 3 0,5 56 10 35 2,7 3 2,5 o o o o
< 4 0,7 63 13 45 34 3 3.3 ° o o o
< 5 0,8 70 13 6 4,9 3 4,2 L4 o o o
< 6 1 80 16 6 49 S 5 L o o o}
< 8 1,25 90 18 8 6,2 3 6,8 i o o o
< 10 1,5 100 20 10 8 3 8,5 o o o o
W g P L, L, d a @z %{ﬂ? CODICE - CODE
376 Yl mm h9 h12 A E25M...AZ E25M...AZ-TXC E25M...AZ-TZ E25M...NC
12 1,75 110 25 9 7 3 10,3 L4 o o o
14 2 110 28 11 9 8 12 L4 o o
16 2 110 28 12 9 3 14 L4 o o
18 2,5 125 33 14 11 4 15,5 * * - ]
20 2,5 140 33 16 12 4 175 * * - o
22 2,5 140 33 18 145 4 195 * * - o
24 3 160 39 18 145 4 21 * * - o
27 3 160 39 20 16 4 24 * * - o}
30 35 180 46 22 18 4 265 * * - o
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 15 15 15 15
M3 —M10: 10 pezzi / pes @ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 - M16: 5 pezzi / pes ® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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Filettatura metrica I1SO passo grosso DIN 13

s ISO Metric coarse thread DIN 13 Polorer
Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer =
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine
Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina
MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS
5 sz horss horss horss
”~ " ’” ”
Q
DIN
371
S 8 3
DIN ’ ‘ =
376 L =
I N
L1
600 @\ 3
V¥ | SRH l ;
Rm :
Nimm* 1000 E
850
Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material HSSP HSSP HSSP HSSP
Tolleranza - Tolerance 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( TiN ) ( TiCN )
1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14 15 1112 13 14 15
Numero gruppi materiali = 4.1 4.2 4142 3334 41 42 43 2122
Material’'s groups number | 5152 5152 5152 3334 42 43
6.17.1 5.2
DI\ @d1 P L L d, a Z ol CODICE - cODE
ain
M mm h9  hi2 é{,‘lé P24M... P24M... V P24M...T P24M...CT
< 3 05 56 10 35 27 3 2,5 L4 o o o
< 4 07 63 13 45 34 3 &8 L4 o o
< 5 08 70 13 6 49 3 4,2 L4 o o o
< 6 1 80 16 6 49 3 5 ° o o o
< 8 125 90 18 8 62 3 6,8 4 i
<4 10 1,5 100 20 10 8 3 8,5 o ° o o
I\ @d1 P L | k| d | & Z CODICE - cope
M mm h9  hi2 éﬂé P25M... P25M... V P25M...T P25M...CT
12 1,75 110 25 9 7 4 10,3 L4 o o o
14 2 110 28 11 9 4 12 o o o o
16 2 110 28 12 9 4 14 L4 o o o
18 25 125 33 14 11 4 155 o o
20 25 140 33 16 12 4 175 o o o o
22 25 140 33 18 145 4 195 o O o o
24 3 160 39 18 145 4 21 o o
27 3 160 39 20 16 4 24 o o o o
30 35 180 46 22 18 4 265 o o
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 16 16 16 16
M3 — M10: 10 pezzi / pes o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta

M12 — M16: 5 pezzi / pcs o Sttt

o Lead time on enquiry, standard price-list

* Only on request
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st Filettatura metrica 1SO passo grosso DIN 13

B L ISO Metric coarse thread DIN 13
L= Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine
U APPLICAZIONI UNIVERSALI R <1200 N/mm? Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina
Universal Applications R <1200 N/mm? I ||\/|ASCH| A MACCHINA MACHINE TAPS'
g N ; TC.)P TOP TOopP
DIN = I
371
S 8 5 I
DIN ’ ‘ =
376 J— = 1
L L2 N
L1 |
60°
Rm
Nlmmz1200
Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD 3,5xD
Materiale - Material PM3 PM3 PM3
Tolleranza - Tolerance 6HX 6HX 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR )
1112 13 14 1112 13 14 15 1112 13 14 15
Numero gruppi materiali =~ 4.1 4.2 212223 212223
Material’s groups number | 5152 3334 42 43 3334 42 43
5.2 5.2
DI} @d1 P 15 Ly d, a Z ol CODICE - coDE
M mm h9  hi2 éﬂé K24M...U K24M...XP K24M...FORY-XP
< 3 05 5 10 35 27 3 2,5 * o -
< 4 07 63 13 45 34 3 &3 * o -
< 5 08 70 13 6 49 3 4,2 * o -
< 6 1 80 16 6 49 3 5 * o o
< 8 1,25 90 18 8 62 3 6,8 * ) o
< 10 1,5 100 20 10 8 8 8,5 * o o
BI\ gd1 P L | k| @ | & Z gh CODICE - cope
M mm h9  hi12 é!‘?‘é K25M...U K25M...XP K25M...FORY-XP
12 1,75 110 25 9 7 4 10,3 * o o
14 2 110 28 11 9 4 12 * o o
16 2 110 28 12 9 4 14 * o o
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 16 17 17
)= ot _10 pezzi ! pes o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 — M16: 5 pezzi / pes ® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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ISO Metric coarse thread DIN 13
Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

M Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina

Filettatura metrica I1SO passo grosso DIN 13

T O DX

[MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS|

2d1

TOP

m
371

™

DIN
371

@ d1

UFS ;
o=t

L2

60°
{@
%2

Q1§ E

y \g—— 3

= Y| AT

Profondita di filettatura -
Materiale -
Tolleranza -

Trattamento superficiale -

Numero gruppi materiali
Material’s groups number

I\ gd1 P [
371 Y mm 10xP
< 6 1 80 10
8 1,25 90 13
10 1,5 100 15

UFS [k P Ly L,
el M mm 10xP

12 1,75 110 18
14 2 110 20
16 2 110 20

Confezione / Box:
M3 — M10: 10 pezzi / pcs
M12 — M16: 5 pezzi / pcs

Thread depth 3xD
Material PM3
Tolerance 6HX

Surface treatment

111213 1415

212223 24 33 34
4142 43 45 46 5.1
525361627172

d, a z iy

e hi2 él’z? S24M...TXC
6 49 3 5 o
SIEEREE 5

10 8 3 85 5

d, a z g

i

/

h6  hi2 A S24M...TXC
12 9 3 103 o

12 9 3 12 o

16 12 4 14 o

€ Pagina listino - Price list page 17

o Standard

® Standard

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
o Lead time on enquiry, standard price-list

y
SYNCHRO I MASCHIATURA RIGIDA SINCRONIZZATA
RIGID Rigid Tapping Synchro

TC)P
lll

a\

3,5xD
PM3

6HX

111213 14 15

212223 24 33 34
4142 43 45 46 5.1
5253616271 72

CODICE - coDE
S24M...FORY-TXC

)

o}
0O
CODICE - cODE
S24M...FORY-TXC
O
o
0
A richiesta:
on request: Eee—— ™ | |

Con Weldon DIN1835 B

17

* Solo a richiesta
* Only on request
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= Filettatura metrica 1SO passo grosso DIN 13

oty ISO Metric coarse thread DIN 13

L= Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina
High Resistance | [MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS]|

g o ; TOP TC)P TOP
©
DIN
REs e |l |1
L2
- L A
s N g
DIN ‘ ’ =< i
376 L S 1
- L -
L1
60° B ;
@ ‘
M RH ! 4.5 |
.o A
Nimm® 1400
1200
Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD 3,5xD
Materiale - Material PM3 PM3 PM3
Tolleranza - Tolerance 6HX 6HX 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) TXC TXC
1516 1516 1516
Numero gruppi materiali 3.3 3.4 3334 3334
Material’s groups number | 4453 4453 4453
DIIR @d1 P 15 Ly d, a z %¢¢ CODICE - cODE
s M mm h9  hi2 4‘,‘4 K24M...HR K24M...TXC K24M...FORY-TXC
< 3 05 56 10 35 27 3 2,5 * o -
< 4 07 63 13 45 34 3 &3 * ° -
< 5 08 70 13 6 49 3 4,2 * ° -
< 6 1 80 16 6 49 3 5 * ° o
< 8 1,25 90 18 8 62 3 6,8 * ° o
<4 10 1,5 100 20 10 8 3 8,5 * ° o
DI gd1 P L | L | ey | & Z dh CODICE - CODE
M mm h9  hi12 44‘5 K25M...HR K25M...TXC K25M...FORY-TXC
12 1,75 110 25 9 7 4 10,3 * L4 o
14 2 110 28 11 9 4 12 * o o
16 2 110 28 12 9 4 14 * o o
Novita / New
Rivestimento / Coating
Confezione / Box: ) € Pagina listino - Price list page 17 17 18
W)= Wl _10 pezzi ; pes o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 — M16: 5 pezzi / pcs o Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request 31




Filettatura metrica I1SO passo grosso DIN 13 7 2 g
ISO Metric coarse thread DIN 13 g

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer =

Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

Rosca I1SO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina I N OX
[MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS] Stainless steel

o d1
o

B R et e e =

L2

L1

d2

L1

Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD 3xD 3,5xD
Materiale - Material HSSE HSSV3 PM3 PM3
Tolleranza - Tolerance 6HX 6HX 6HX 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment
212223 131415 131415 1314 15
Numero gruppi materiali 212223 24 212223 24 212223 24

Material’s groups number

BINE @d1 P L, Ly d, a z gﬂg CODICE - cobe
371 v mm h9  hi12 4% E24M...X-V V24M...TXC K24M...X-TXC K24M...XFORY-TXC
< 3 05 56 10 35 27 3 2,5 o ° o -
< 4 0,7 63 13 45 34 & 3,3 o ° o -
< 5 08 70 13 6 49 3 4,2 o ° ) -
< 6 1 80 16 6 4,9 3 5 o ° o o
< 8 1,25 90 18 8 6,2 3 6,8 o ° ) 5
< 10 1,5 100 20 10 8 3 8,5 o ° o o
DIN J7lek! P L L d a 7 ah CODICE - cobe
M mm ' ’ h; h12 %ﬁ‘é E25M...X-V
12 1,75 110 25 9 7 3 10,3 o
14 2 110 28 11 9 3 12 o}
16 2 110 28 12 9 3 14 o
V25M...TXC K25M...X-TXC K25M...XFORY-TXC
12 1,75 110 25 9 7 4 10,3 - ° O O
14 2 110 28 11 9 4 12 - o o o
16 2 110 28 12 9 4 14 - o o O
18 25 125 33 14 11 4 155 o o
20 2,5 140 33 16 12 4 175 o o
22 25 140 33 18 145 4 195 o} o
24 3 160 39 18 145 4 21 o o
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 18 18 18 18
W)= il 1o pezz! ! pes o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 — M16: 5 pezzi / pcs o Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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Lo e
y

LINE

N USO GENERALE
General purpose

Filettatura metrica 1SO passo grosso DIN 13
ISO Metric coarse thread DIN 13

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS

> a LINE LINE
9 S s
DIN — N =l
e o
L2
- L1 .
s N g
DIN ‘ ’ =
376 L l =
-k
L1
60° @
X P \
¥ | SRH
an il
850
L15° L15° L15°
Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR )
1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali 4252 3334
Material’s groups number 6.1 7.1 4352
DI\ gd1 P L, Ly d, a Z ol CODICE - cope
v
M mm ho  hi2 %% ESOM... E50M...V ESOM...XP
< 3 05 5 10 35 27 3 2,5 ° o o
< 4 07 63 13 45 34 3 33 L4 o o
< 5 08 70 13 6 49 3 42 ° o o
< 6 1 80 16 6 49 3 5 ® o o
< 8 1,25 90 18 8 62 3 6,8 ® o o
<4 10 15 100 20 10 8 8 &5 ° o o
DI\l gd1 P Ly Ly d, a AN 17 CODICE - coDE
al
M mm h9  hi2 gl’zé E51M. E51IM...V E51M...XP
12 1,75 110 25 9 7 3 103 ® o o
14 2 110 28 11 9 3 12 ° o o
16 2 110 28 12 9 3 14 L4 o o
new18 2,5 125 33 14 11 4 155 o o o
new20 25 140 33 16 12 4 175 o o o
new22 25 140 33 18 145 4 195 o o o
new 24 3 160 39 18 145 4 21 o] o o
new 27 3 160 39 20 16 4 24 o o o
new30 3,5 180 46 22 18 4 265 o o o

Da usare in alternativa ai maschi con imbocco corretto per fori profondi
specialmente in filettatura orizzontale.
To be used with deep holes, specialy in horizontal threading.

Confezione / Box:
M3 — M10: 10 pezzi / pcs

Standard
M12 — M16: 5 pezzi / pcs °

o Standard

€ Pagina listino - Price list page

18-19 19 19

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta

o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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Filettatura metrica 1SO passo grosso DIN 13 7
s ISO Metric coarse thread DIN 13 B =
Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer e

Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine
Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS

= %

L2
L1

g d1
o

©

—]
® a
i ———
376 _ —]
TR

L1
60° @ D
M RH ' 4-5

Rm
=4[ 4|70
AVIO L15°

d2

L15° } L15°

Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material PM3 PM3 PM3
Tolleranza - Tolerance 6HX 6HX 4HX
Trattamento superficiale - Surface treatment ( TiCN )
6.1 1624 6.1
Numero gruppi materiali 3334
Material’s groups number 4453 54 6.2 6.3
7.2 @20
DI} 2d1 P Ly L d, a Z g CODICE - cODE
Al
M mm h9  h12 éﬂ;‘é K52M...V K52M...CT K52M...4HX-V
< 3 05 56 10 35 27 3 *25 o o *
< 4 07 63 13 45 34 3 *33 o o *
< 5 08 70 13 6 49 3  *422 o o *
< 6 1 80 16 6 49 3 3 o o *
| 8 125 90 18 8 62 3 *68 o o *
<4 10 1,5 100 20 10 8 8 BB o o *

DIN J7lek! P Ly L, d, a z ?‘V CODICE - cope
376 Y mm h9 h12 4¢% K53M...V K53M...CT K53M...4HX-V
12 1,75 110 25 9 7 3 *10,3 o o *
16 2 110 28 12 9 3 *14 o o} *
* Per MJ vedi tabella di foratura pag. 252
* Drills’” diameters for MJ: table page 252
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 19 19 19
W)= Rl _10 bz ! pes o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
3 M12 — M16: 5 pezzi / pcs o Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request




Filettatura metrica 1SO passo grosso DIN 13
ISO Metric coarse thread DIN 13

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina

a
S\ 3
UFS [ * - B B (]é}i
norm S
L2
L1
S‘ Q g

v P e ———

60° D :
m | |@'|| I‘ 4-5 jﬁ'

I
i

FaNiL

IMASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS|

TOP

AVIO L10° L10° L10°
Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material PM3 PM3 PM3
Tolleranza - Tolerance 6HX 6HX 4HX
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) _ ( BR )
7.3 08I 1654 73
Numero gruppi materiali 720
Material’s groups number
UFS i L | Ly | ¢k | & Z ol CODICE - cODE
M mm h9  h12 %‘Z‘é K52M...NI K52M...NI-CT K52M...NI-4HX
< 3 05 5 10 35 27 3 *25 o o *
< 4 07 63 13 45 34 3 *33 o o &
< 5 08 70 15 6 49 3 *4.2 o o *
< 6 1 80 18 6 49 3 B o o B
< 8 125 90 25 8 62 3 *68 o o *
<4 10 1,5 100 30 10 8 3 *85 o o *
UFS [0 Ly L | ¢k | & Z dm CODICE - cODE
M mm h9  h12 él‘z‘% K52M...NI K52M...NI-CT K52M... NI-4HX
12 1,75 110 30 12 9 3 *10,3 o o *
* Per MJ vedi tabella di foratura pag. 252
* Drills” diameters for MJ: table page 252
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 20 20 20

M3 — M10: 10 pezzi / pcs

Standard
M12 — M16: 5 pezzi / pcs °

o Standard

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
o Lead time on enquiry, standard price-list

* Solo a richiesta
* Only on request
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Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13 / =
ISO Metric coarse thread DIN 13 B laccid

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique ISO DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina N USO GENERALE

MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS General purpose

LINE

LINE

@ d1
d2
o

-
|

,Jh,ﬂ,,f,gi,ag

L1

L2

R15° R15° R15° R15°
Profondita di filettatura - Thread depth 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD
Materiale - Material HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( TiN ) “
1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali =~ 4.1 4.2 4.14.2 3334 3334
Material’s groups number | (51 5.2 5.1 5.2 4142 43 4243
6.1 7.1 5.1 5.2 5.2
gd1 P L L, d, a L pgh CODICE - coDE
E M mm h9  h12 gﬁé E40M... E40M...V E40M...T EAOM...XP
< 2 04 45 9 28 21 3 1,6 o o o *
< 22 045 45 9 28 21 3 1,75 o o *
< 23 04 45 9 28 21 3 1,9 o o o *
< 25 045 50 9 28 21 3 2,05 o o o *
<4 26 045 50 9 28 21 3 2,10 o o o *
< 3 05 56 10 35 27 3 2,5 ° ° ° °
<4 35 06 56 11 4 3 3 2,9 o o o -
| 4 07 63 13 45 34 3 3,3 ° ° ° °
| 5 08 70 13 6 49 3 4,2 ° ° ° °
| 6 1 80 16 6 49 3 5 ° ° ° °
| 7 1 80 16 7 55 3 6 o > o -
< 8 1,25 90 18 8 62 3 6,8 o ° ° °
<« 10 15 100 20 10 8 3 8,5 ° ° ° °
Segue diametri
Diameters, to be continued Pag. 37
Abbiamo a stock tanti maschi speciali, con maggiorazioni,
trattamenti, dimensioni diversi dallo standard che
possono servire. Interpellateci!
We have a great deal of special taps in stock: oversized,
treated, non-standard sizes. Call us!
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 20 20 20 20
M3 = M10: _10 ez ! pes @ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 - M16: 5 pezzi / pcs ® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list % Only on request
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A e Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13
(e ISO Metric coarse thread DIN 13 =
LiNeE Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique ISO DIN 13 — Tarauds machine
N USO GENERALE Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina
General purpose MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS
s [(MINT= LINE LINE
% o S ? — -
L2 - ~ 4 b E ..
L1
% ; % a
L2
L1
o ] = '_.
60 @ C : = II.I.
by SRH 2:3 < i _
R15° R15° W= s R15°
Profondita di filettatura - Thread depth 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD
Materiale - Material HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 1S02/6H 1SO2/6H 1S02/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) “ ( TiN ) “
1112 13 14 111213 14 1112 13 14 111213 14
Numero gruppi materiali =~ 4.1 4.2 4.1 42 3334 3334
Material’s groups number | 51 5. 5.15.2 414243 4243
6.1 7.1 5.15.2 5.2
DIN 22T L L d, a 7 ol CODICE - CODE
A
M mm h9  h12 é{’a‘é E41M... E41M...V E41M...T E41M...XP
< 4 07 63 13 28 21 3 3,3 o o ) -
< 5 08 70 13 35 27 3 4,2 o o o -
< 6 1 80 16 45 34 3 5 ° o o -
< 8 1,25 9 18 6 49 3 6,8 ° ° ° -
< 10 15 100 20 7 55 3 8,5 ° ° ° -
1 1,5 100 20 8 62 3 9,5 o o o -
12 1,75 110 25 9 7 3 103 ° ° ° °
14 2 110 28 11 9 3 12 ° ° ° °
16 2 110 28 12 9 3 14 ° ° ° °
18 2,5 125 33 14 11 4 15,5 ° o o -
20 2,5 140 33 16 12 4 17,5 ° 5) o -
22 2,5 140 33 18 145 4 195 ° o o -
24 3 160 39 18 145 4 21 ° o o -
27 3 160 39 20 16 4 24 ° o o -
30 3,5 180 46 22 18 4 26,5 ° o o -
33 3,5 180 46 25 20 4 29,5 o o o -
36 4 200 50 28 22 4 32 o o o -
39 4 200 50 32 24 4 35 o o o -
42 4,5 200 55 32 24 5 375 o o o -
m 45 45 220 60 36 29 5 40,5 o o o -
m 48 5 250 65 36 29 6 43 o 5 o -
m 52 5 250 65 40 32 6 47 o o o -
B = Acciaio HSS / HSS Steel
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 21 21 21 21
M3 = M10: _10 (S22 ! pes o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 - M16: 5 pezzi / pcs ® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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Filettatura metrica I1SO passo grosso DIN 13
ISO Metric coarse thread DIN 13

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS

g d1

5 a LINE
Q S 7
T =
L2
L1
~ a
R
DIN =
T 1 =
2
L1

C P |

2,5xD

T O DX
y

LINE

N USO GENERALE
General purpose

LINE

R15°

2,5xD
HSSE

1SO2/6H

TiN )

Profondita di filettatura - Thread depth
Materiale - Material HSSE
Tolleranza - Tolerance 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR
1112 13 14
Numero gruppi materiali =~ 4.1 4.2
Material’s groups number | 51 52
Bl od1 P Ly L, d, a Z
a0
M mm ho  hi2 éﬂ,‘é E4OM...FOR
6 1 80 16 6 49 3 5 o
8 125 90 18 8 62 3 68 o
10 1,5 100 20 10 8 3 85 o
PIIR @d1 P Ly L, d, a Z v
M mm ho  hi2 %I’Z‘% E41M...FOR
12 1,75 110 25 9 7 3 10,3 o
14 2 110 28 11 9 3 12 o
16 2 110 28 12 9 3 14 o
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 21
M3 — M10: 10 pezzi / pcs
M12-MI6:5 perzi/pes o o

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
o Lead time on enquiry, standard price-list

111213 14
3.334

4142 43
5:115:2

CODICE - coDE
E40M...FOR-T

o

CODICE - cope
E41M...FOR-T

8]

21

* Solo a richiesta
* Only on request
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TDP

Filettatura metrica 1SO passo grosso DIN 13

L ISO Metric coarse thread DIN 13

L= Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

N USO GENERALE Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina

General purpose

MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS

b a LINE LINE LINE LINE
S e
DIN =<
+ — ‘Iﬁ - H —— T@H
L2
a L1 i
g N g
DIN ‘ ’ =
376 | A >
-2
L1
60° [ ==
@ A =
RH M2-3 | |< =
850
R15° R15° R15° R15°
Profondita di filettatura - Thread depth 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD
Materiale - Material HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 1SO1/4H 1SO1/4H 1SO3/6G 1SO3/6G
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( TiN ) ( BR ) TiN
1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali =~ 4.1 4.2 3334 4142 3334
Material’s groups number | 51 5.2 4142 43 5152 4142 43
5152 5.15.2
DIN [ L L d, a z %% CODICE - CODE
371 vl mm h9 h12 287 E40M...-4H E40M...T-4H E40M...-6G E40M...T-6G
< 3 05 56 10 35 2,7 3 2,5 o o L4 o
< 4 0,7 63 13 45 34 8 8 o o L4 o
< 5 08 70 13 6 4,9 3 4,2 o o L4 o
< 6 1 80 16 6 49 3 5 o o ° o
< 8 1,25 90 18 8 6,2 3 6,8 o o L4 o
< 10 1,5 100 20 10 8 3 8,5 o o ° o
B8 @d1 P Ly Ly d, a AN 17 CODICE - coDE
a1
376 vl mm h9 h12 éﬁ‘é E41M...-4H E41IM...T-4H E41M...-6G E41M...T-6G
12 1,75 110 25 9 7 3 10,3 o o o o
14 2 110 28 11 9 3 12 o o o o
16 2 110 28 12 9 3 14 o o o o
18 2,5 125 33 14 11 4 155 o * * *
20 2,5 140 33 16 12 4 175 o * * *
22 25 140 33 18 145 4 195 o * * *
24 3 160 39 18 145 4 21 o * * *
27 3 160 39 20 16 4 24 o * * *
30 3,5 180 46 22 18 4 265 o * * *
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 22 22 22 22

M3 — M10: 10 pezzi / pcs
M12 — M16: 5 pezzi / pcs

* Solo a richiesta
* Only on request

@ Standard
o Standard

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
o Lead time on enquiry, standard price-list
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Filettatura metrica I1SO passo grosso DIN 13

T O DX

ISO Metric coarse thread DIN 13 Polorer
Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer iNE
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine
Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina N USO GENERALE
MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS General purpose
b a LINE LINE LINE LINE
9 S -
DIN _ Z k I =t
L2
- L1 A
s N g
DIN ‘ ’ =
sy | ] —
- L -
L1
60° (o} ==
R/ L =
¥ | SRH [ 2-3 | <
850
R15° R15° R15° R15°
Profondita di filettatura - Thread depth 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD
Materiale - Material HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 7G (6H+0,05) 7G (6H+0,05) 6H+0,1 6H+0,1
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( TiN ) ( BR ) ( TiN )
1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali =~ 4.1 4.2 3334 4142 3334
Material’s groups number ' 5152 4142 43 5152 4142 43
5152 5152
IR @d1 P Ly L d, a z %? CODICE - cobe
371 I I h9  h12 A E40M...-7G E40M...T-7G E40M...+0,1 E40M...T+0,1
< 3 05 5 10 35 27 3 2,5 o o o
< 4 07 63 13 45 34 3 33 o o o
< 5 08 70 13 6 49 3 4,2 o o o o
< 6 1 80 16 6 49 3 5 o ® o
< 8 1,25 90 18 8 62 3 6,8 o o L4
<4 10 1,5 100 20 10 8 B 8,5 o o L4 o
PIIR @d1 P Ly L, d, a VA %ﬁg CODICE - cobe
376 JLY I h9  hi2 A E41M...-7G E41IM...T-7G E41M...+0,1 E41M...T+0,1
12 1,75 110 25 9 7 3 10,3 o o o o
14 2 110 28 11 9 3 12 o o o o
16 2 110 28 12 9 3 14 o o o o
18 25 125 33 14 11 4 155 * * * *
20 2,5 140 33 16 12 4 175 * * * *
22 25 140 33 18 145 4 195 * * * *
24 3 160 39 18 145 4 21 * * * *
27 3 160 39 20 16 4 24 * * * *
30 35 180 46 22 18 4 265 * * * *
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 22 23 23 23

M3 — M10: 10 pezzi / pcs o Standard

40

M12 — M16: 5 pezzi / pcs o Sttt

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
o Lead time on enquiry, standard price-list

* Solo a richiesta
* Only on request




y

LINE

Al-Cu-Fe

@ d1

TDP

d2

1

L1

Profondita di filettatura - Thread depth

Materiale - Material

Tolleranza - Tolerance

Trattamento superficiale - Surface treatment

gir P L,
371 mmY mm
< 3 0,5 56
< 4 0,7 63
< 5 08 70
< 6 1 80
< 8 1,25 90
< 10 1,5 100

DI\N @d1 P Ly
376 vl mm
12 1,75 110
14 2 110
16 2 110

Confezione / Box:
M3 — M10: 10 pezzi / pcs
M12 — M16: 5 pezzi / pcs

Numero gruppi materiali
Material’s groups number

10
13
13
16
18
20

25
28
28

d,
h9
35
45
6
6
8
10

h9

11
12

h12

2,7
3,4
4,9
4,9
6,2

h12

© ©

W W wwww

w

v

i

7

2,5
3.3
4,2
S
6,8
8,5

10,3
12
14

ALLUMINIO, RAME, ACCIAIO R <700 N/mm?
Aluminium, Cooper, Steel R <700 N/mm?

Filettatura metrica 1SO passo grosso DIN 13
ISO Metric coarse thread DIN 13

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

LINE LINE LINE
R15° R15° R15°
1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD
HSSE HSSE HSSE HSSE
1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H 1ISO2/6H
BR ) ( ZrN JC__eN )
1141 4.2 1141 42 111213 14 111213 14
515.2 515.2 3334 5152
6.17.1 6.17.1 4243
8.1 8.1 5.2
CODICE - cope
E40M...AZ E40M...AZ-V *E40M...TZ E40M...NC
O * O
o o * o
o o) * o
o o * o
[ [ * O
o o * o
CODICE - cope
E41M...AZ E41M...AZ-V *E41IM...TZ E41M...NC
O * O
o o * o
o) o) * [e)
*In alternativa si consiglia:
Alternatively we recommend:
E40M...XP pag. 36
E41M...XP pag. 37
23 23 23 24

€ Pagina listino - Price list page

@ Standard
o Standard

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
o Lead time on enquiry, standard price-list

Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS

* Solo a richiesta
* Only on request

R15°
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DIN
371

©

Filettatura metrica I1SO passo grosso DIN 13

60°

RS
22

Rm
N/mm? 1000
850

DIN [l
371 gy

A A A A A A
0 o U~ w

DIN [l
M
12
14
16
18
20
22
24
27
30

T O DX

ISO Metric coarse thread DIN 13 Polorer
Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer =
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine
Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina
MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS
= horss sz hors
5 ”~ ” ’”
& "
< [
L2
S ]
DIN U—U ’
376 !
- L2 -
L1
@
RH ' 2-3 ||«
ﬁ/éj/? R15° R15° R15° R15°
Profondita di filettatura - Thread depth 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD
Materiale - Material HSSP HSSP HSSP HSSP
Tolleranza - Tolerance 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( TiN ) ( TiCN )
1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14 15 111213 14 15
Numero gruppi materiali 4142 4142 333441 42 43 3334 42 43
Material’s groups number 5152 5152 5152 5.2
6.17.1
P L | e | & Z dm CODICE - CODE
mm h9  h12 é!j“é P40M... P40M... V P40M...T P40M...CT
05 56 10 35 27 3 2,5 L4 o o
0,7 63 13 45 34 3 33 L4 o o
0,8 70 13 6 49 3 4,2 o o o)
1 80 16 6 4,9 3 5 L4 o o
1,25 90 18 8 6,2 3 6,8 L4 o
1,5 100 20 10 8 B 8,5 L4 o} o o
P L | L | d | a Z b CODICE - cODE
mm h9  hi12 éﬁ‘é P41M... P41M... V P41M...T P41M...CT
1,75 110 25 9 7 3 10,3 ° o o ol
2 110 28 11 9 3 12 o o o
2 110 28 12 9 3 14 L4 o o o
25 125 33 14 11 4 155 o o o o
25 140 33 16 12 4 175 L4 O o o
25 140 33 18 145 4 195 o o o
3 160 39 18 145 4 21 o O O o
3 160 39 20 16 4 24 o o} o o
35 180 46 22 18 4 265 o O O ol
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 24 24 24 24
W)= Rl _10 bz ! pes o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 — M16: 5 pezzi / pcs o Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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TDP
5 US

LINE

Filettatura metrica 1SO passo grosso DIN 13

ISO Metric coarse thread DIN 13

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine
Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina

R ALTA RESISTENZA
High Resistance [

_@a

L1

g d1
d2
~lm

g d1

I
I
T

Booe

w g w O w O I
o E E E
o
o
~
3
1§
\

)

L1 -
c = £
I‘—‘l . i
2.3 | |q "
Xm ii

Profondita di filettatura - Thread depth

Materiale - Material

Tolleranza - Tolerance

[MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS|

TOP

R15°
1,5xD 1,5xD
PM3 PM3
6HX 6HX

TC)P

15

R15° ﬂ R15°

2,5xD
PM3

6HX

Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR )
1516 1516 1516
Numero gruppi materiali = (3.3 3.4 3334 3334
Material’s groups number 44 45 4.6 4445 46 4445 46
5.3 5.3 5.3
DIN [ L L d, a z %? CODICE - CODE
371 vl mm 10xP  h9 h12 Ay K40M...HR K40M...TXC K40M...FOR-TXC
< 3 05 656 5 35 27 3 2,5 * ° -
< 4 0,7 63 7 45 34 S 38 * ° =
< 5 08 70 8 6 49 3 42 * ° -
< 6 1 80 10 6 49 3 5] * ° o
8 125 90 13 8 6,2 3 6,8 * ° o
10 1,5 100 15 10 8 S 8,5 * ° o
B8 @d1 P Ly L, | ek a AN 17 CODICE - coDE
a0
376 pv mm 10xP  h9 h12 g!’z‘é K41M...HR K41M...TXC K41M...FOR-TXC
12 1,75 110 18 9 7 4 10,3 * hd o
14 2 110 20 11 9 4 12 * o o
16 2 110 20 12 9 4 14 * o o
Novita / New
Rivestimento / Coating
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 25 25 25

M3 — M10: 10 pezzi / pcs
M12 — M16: 5 pezzi / pcs

@ Standard
o Standard

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
o Lead time on enquiry, standard price-list

* Solo a richiesta
* Only on request
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Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13 A pe g
ISO Metric coarse thread DIN 13 i

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer LINE
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine
Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina
MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS
N/mm? 1400 F
) R15° R15° R15° R25°
Profondita di filettatura - Thread depth 1,5xD 1,5xD 1,5xD 2,5xD
Materiale - Material PM3 PM3 PM3 PM3
Tolleranza - Tolerance 6HX 6HX 4HX 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment (__ToN )
6.1 1624 6.1 6.1 6.2
Numero gruppi materiali 3334
Material’s groups number 4453 54 62 6.3
7.29.2
DI gd1 P L | e | & Z ol CODICE - CODE
A
M mm 10xP  h9  h12 é!’zé K42M...V K42M...CT K42M...V-4HX
< 3 05 656 5 35 27 3 *25 o o *
< 4 0,7 63 7 45 34 8 | “E3 o o *
< 5 08 70 8 6 4,9 3  *4.2 o O *
< 6 1 80 10 6 4,9 3 15 o o Ly
8 1,25 90 13 8 6,2 3 76,8 o o *
10 1,5 100 15 10 8 g | G5 o o &
K28M...AZ-V
< g 05 8 10 g5 | 27 8 | “2p - - - o
< 4 0,7 63 13 45 34 3 *33 - - - o
< 5 08 70 13 6 49 3 *42 - - - o
< 6 1 80 16 6 49 3 *5 - - - o
8 1,25 90 18 8 6,2 3 76,8 - - - o
10 1,5 100 20 10 8 3 *85 - - - o
DIN J7lek! P Ly L, d, a Z am CODICE - cobe
M mm 10xP  h9  hi2 éﬁ‘é K43M...V K43M...CT K43M...V-4HX
12 1,75 110 18 9 7 4  *10,3 ‘
16 2 110 20 12 9 4 *14 o o *
K29M...AZ-V
12 1,75 110 25 9 7 4 *10,3 - - - o
16 2 110 28 12 9 4 *14 - - - o
* Per MJ vedi tabella di foratura pag. 252
* Drills” diameters for MJ: table page 252
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 25 25 25 26
W)= Rl _10 pezzl ! pes o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 — M16: 5 pezzi / pes o Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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Filettatura metrica 1SO passo grosso DIN 13

L ISO Metric coarse thread DIN 13
L= Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine
N 5 Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina
| .
Nickel | IMASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS|
;‘ o a TOpP TOpP TOpP
Q B
UFS ][ - I ==
norm o d
L2
L1
S‘ o ;
B =
norm T
. L2
L1

@ o
m 2-3
Rm 1400 /\/V\/\/\/\\_ :
AVIO Back Tapered R10° R10° R10° R25°
Profondita di filettatura - Thread depth 1,5xD 1,5xD 1,5xD 2,5xD
Materiale - Material PM3 PM3 PM3 PM3
Tolleranza - Tolerance 6HX 6HX 4HX 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) _ ( BR )
7308 1654 7303 172
Numero gruppi materiali 720
Material’s groups number
O3S} od1 P L, Ly d, a Z dh CODICE - coDE
M mm h9 h12 éﬁé K42M...NI K42M...NI-CT K42M...NI-4HX
< 3 05 5 10 35 27 3 *25 o o *
< 4 07 63 13 45 34 3 *33 o o *
< 5 08 70 15 6 49 3 *4.2 o o *
< 6 1 80 18 6 49 3 B o o &
| 8 125 90 25 8 62 3 *6,8 o o *
<4 10 15 100 30 10 8 3 *85 o o *
K28M...V
< 8 o B 10 &5 27 & | 25 - - B
| 4 07 63 13 45 34 3 *33 - - - o
< 5 08 70 13 6 49 3 *4.2 - - - o
| 6 1 80 16 6 49 3 *5 - - - o
8 125 90 18 8 62 3 *6,8 - - -
10 1,5 100 20 10 8 3 *85 - - - o
UFS [l i Ly I d, a z o CODICE - coDE
Belf M mm h9  hi2 él’z‘é K42M...NI K42M...NI-CT K42M... NI-4HX
12 1,75 110 30 12 9 4  *10,3 o o *
K29M...V
12 1,75 110 25 9 7 4  *10,3 - - - Q
14 2 110 28 11 9 4  *12 - - - o
16 2 110 28 12 9 4 *14 - - - o
* Per MJ vedi tabella di foratura pag. 252
* Drills’ diameters for MJ: table page 252
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 26 26 26 26

M3 — M10: 10 pezzi / pcs
M12 — M16: 5 pezzi / pcs

@ Standard
o Standard

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
o Lead time on enquiry, standard price-list

* Solo a richiesta
* Only on request
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H
-2

Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13
ISO Metric coarse thread DIN 13
Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique ISO DIN 13 — Tarauds machine
Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS

s y 7
= =4
L2
L1
g S 7
HF—TF-— =
L2

" 850

Profondita di filettatura - Thread depth

Trattamento superficiale - Surface treatment

E od1
M
dnew 1
«newq,2
<new1,4
<4new1,6
«new1,7
<4rew1,8
< 2
4 22
<4 23
4 25
<4 26
| 3
4 35
< 4
<4 45
| 5
| 6

7
8
9
10
< 8
< 10

0,25
0,25
0,3
0,35
0,35
0,35
0,4
0,45
0,4
0,45
0,45
0,5
0,6
0,7
0,75
0,8

1,25
1,25
1,5

1,25
1,5

100

90
100

Confezione / Box:
M1 — M10: 10 pezzi / pcs

46

R40° R40°
2,5xD 2,5xD 2,5xD
Materiale - Material HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 1SO2/6H 1S02/6H 1SO2/6H
( BR ) ( TiN
1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali = 4.1 4.2 4142 3334
Material’s groups number | 51 5.2 5.1 5.2 4142 43
5.1 5.2
L, d, a Z v CODICE - cope
h9 h12 éﬁ‘é E6OM... E6OM...V E6OM...T
5 25 21 - 075 * . .
S 2 Zil = @5 * - 3
7 25 21 - 1,1 * - .
6 25 21 = 125 x - )
8 25 21 - 1,35 * . )
8 25 21 - 1,45 * - -
9 28 21 3 1,6 ° o 5}
9 28 21 3 1,75 * * *
9 28 21 3 1,9 * *
9 2,8 21 3 2,05 ° o o
9 28 21 3 2,10 o o o
5 35 27 3 2,5 ° ° °
7 4 3 3 2,9 o o o)
7 4,5 3,4 3 3,3 ° ° °
13 6 4,9 3 3,70 * * *
8 6 49 3 4,2 °
10 6 4,9 3 5 ° ° °
10 7 5,5 3 6 o o o
13 8 6,2 3 6,8 ] ° °
13 9 7 3 7,80 o o o
15 10 8 3 8,5 ° ° °
E60M...CP E60OM...CP E60M...CP-T
18 8 6,2 3 6,8 * *
20 10 8 3 8,5 * *
Segue diametri
Diameters, to be continued
€ Pagina listino - Price list page 26 27 27
@ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request

M12 — M16: 5 pezzi / pcs

LINE

LINE

N

LINE

LINE

ﬂ/ﬂﬂ

USO GENERALE
General purpose

2,5xD

HSSE
1SO2/6H

TXC

111213 14
2122 33 34
4243

5.2

E60M...TXC

@ *x @ *x @ O *x O x* o

E60M...CP-TXC
*
*

Pag. 47
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T © P4 Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

olere ISO Metric coarse thread DIN 13

tiNe Metrisches ISO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique ISO DIN 13 — Tarauds machine

N USO GENERALE Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina
General purpose MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS

LINE LINE LINE

2 d1

@ d1

R40° R40° R40° R40°
Profondita di filettatura - Thread depth 2,5xD 2,5xD 2,5xD 2,5xD
Materiale - Material HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( TiN ) TXC
1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali | 4.1 4.2 4142 3334 2122 33 34
Material’s groups number | 5152 5.1 5.2 4142 43 4243
5.15.2 5.2
gd1 P L L 4 a Z g CODICE - cODE
% M  mm h9  hi2 éﬁé E61M... E61M...V E61M...T E61M...TXC
< 4 0,7 63 7 28 21 3 3,3 * * * *
< 5 08 70 8 35 27 3 4,2 o o o *
| 6 1 80 10 45 34 3 5 o o o *
8 1,25 90 13 6 4,9 3 6,8 L4 L4 L4 L4
10 1,5 100 15 7 5,5 3 8,5 ° ° L4 L4
1 1,5 100 15 8 62 3 9,5 o o o *
12 1,75 110 18 9 7 3 10,3 hd hd ° °
14 2 110 20 11 9 3 12 L4 L4 L4 L4
16 2 110 20 12 9 4 14 L4 L4 L4 L4
18 2,5 125 25 14 11 4 15,5 ° o o *
20 2,5 140 25 16 12 4 17,5 L4 o o *
22 2,5 140 25 18 145 4 195 L4 o o e
24 3 160 30 18 14,5 4 21 L4 o o *
27 3 160 30 20 16 4 24 ° o o *
30 3,5 180 35 22 18 4 265 L4 o o *
33 35 180 35 25 20 4 295 o * * *
36 4 200 40 28 22 4 32 o * * *
39 4 200 40 32 24 4 35 o * * *
42 4,5 200 40 32 24 5 375 o * * *
m 45 45 220 50 36 29 5 40,5 o * * *
m 48 5 250 50 36 29 6 43 ¢ * * *
m 52 5 250 50 40 32 6 47 o * * *
W = Acciaio HSS / HSS Steel
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 27 27 28 28
M3 — M10: _10 pezzi ! pes @ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 - M16: 5 pezzi / pes ® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request

47




Filettatura metrica I1SO passo grosso DIN 13

ISO Metric coarse thread DIN 13
Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine
Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS

Profondita di filettatura - Thread depth

Trattamento superficiale - Surface treatment

gl P L,
371 gy mm

| 6 1 80

8 1,25 90

10 1,5 100

g1 P L,
376 Y] mm

12 1,75 110

14 2 110

16 2 110

new 18 2,5 125

new 20 2,5 140

new 22 2,5 140

new 24 3 160

Confezione / Box:
M3 — M10: 10 pezzi / pcs

48

R40°

LINE

T O D7
y

LINE

N USO GENERALE
General purpose

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino

3xD
Materiale - Material HSSE
Tolleranza - Tolerance 1SO2/6H
( BR
1112 13 14
Numero gruppi materiali =~ 4.1 42
Material’s groups number | 51 52
L, d, a Z g{’z
h9  h12 A E60M...FOR
10 6 49 3 5 o
13 8 62 3 6,8 o
15 10 8 3 8,5 o
Ly d, a z %ﬂz
h9  hi2 A E61M...FOR
18 9 7 3 10,3 o
20 11 9 3 12 o
20 12 9 4 14 o
25 14 11 4 155 o
25 16 12 4 175 o
25 18 145 4 195 o
30 18 145 4 21 o
€ Pagina listino - Price list page 28
o Standard
® Standard

M12 — M16: 5 pezzi / pcs

o Lead time on enquiry, standard price-list

R40° R40°
3xD 3xD
HSSE HSSE
1SO2/6H 1SO2/6H
) ( TiN ) TXC
1112 13 14 111213 14
3334 2122 33 34
4142 43 4243
5152 52
CODICE - cope
E60M...FOR-T E60M...FOR-TXC
O O
o o
o] o]
CODICE - coDE
E61M...FOR-T E61M...FOR-TXC
(o) o
o (0}
O O
o *
o] *
o *
O *
28 28

* Solo a richiesta
* Only on request




= Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

L ISO Metric coarse thread DIN 13
L= Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine
N USO GENERALE Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina
General purpose MASCHI A MACCHINA, FILETTATURA SINISTRA MACHINE TAPS
s

LINE LINE

d2
o

L35° L35°
Profondita di filettatura - Thread depth 2,5xD 2,5xD 2,5xD
Materiale - Material HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR )
1112 13 14 111213 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali =~ 4.1 4.2 4142 2122 33 34
Material’s groups number | 51 5.2 5152 4.2 43
5.2
DI gd1 P Ll | e | a Z CODICE - CODE
A
M mm h9 h12 éﬂﬁé E6OM...LH E60M...LH-V E60M...LH-XP
< 3 05 56 5 35 27 3 2,5 ( o o
< 4 0,7 63 7 45 34 3 33 o o
< 5 08 70 8 6 49 3 4,2 o o o
< 6 1 80 10 6 49 3 5) o o o
8 125 90 13 8 62 3 6,8 o o o
10 1,5 100 15 10 8 3 8,5 o o o
D\} 2d1 P 15 1™ d, a Z i CODICE - cope
a1
M mm h9 h12 éﬁé E61IM...LH E61M...LH-V E61M...LH-XP
12 1,75 110 18 9 7 3 10,3 o o o
14 2 110 20 11 9 B 12 o o o
16 2 110 20 12 9 4 14 o o
18 25 125 25 14 11 4 155 o o ©)
20 2,5 140 25 16 12 4 17,5 o o o
22 25 140 25 18 145 4 195 o o o
24 3 160 30 18 145 4 21 o o o
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 28 29 29
i) = (VIG 10) ez ! pes o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino  Solo a richiesta
M12 — M16: 5 pezzi / pes ® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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ISO Metric coarse thread DIN 13

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS

Filettatura metrica I1SO passo grosso DIN 13

T O DX
y

LINE

USO GENERALE
General purpose

S <
LINE LINE LINE
R40° y R40° R40° y R40°
Profondita di filettatura - Thread depth 2,5xD 2,5xD 2,5xD 2,5xD
Materiale - Material HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance ISO1/4H 1SO1/4H 1SO3/6G 1SO3/6G
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( BR )
1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali =~ 4.1 4.2 2122 33 34 4142 212233 34
Material’s groups number | 51 52 4243 51572 4243
5.2 5.2
DI\ @d1 P La L d, a z %/ﬂ? CODICE - copE
371 YT h9  h12 A E6OM...-4H E6OM...XP-4H E6OM...-6G E60M...XP-6G
< 3 05 56 5 35 27 3 25 o o ° o
| 4 0,7 63 7 45 34 3 33 o o ° o
| 5 08 70 8 6 49 3 42 o o ° o
< 6 1 80 10 6 49 3 5) o o o o
8 125 90 13 8 62 3 68 o o ° o
10 1,5 100 15 10 8 3 G5 o o ° o
DIN [ L L d, a z %? CODICE - coDE
e M mm h9  h12 AN E61M...-4H E61M... XP-4H E61M...-6G E61M... XP-6G
12 1,75 110 18 9 7 3 10,3 o o 8] o
14 2 110 20 11 9 3 12 o o o o
16 2 110 20 12 9 4 14 o o o o
18 25 125 33 14 11 4 155 * * * *
20 2,5 140 33 16 12 4 175 * * * *
22 25 140 33 18 145 4 195 * * * *
24 3 160 39 18 145 4 21 * * * *
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 29 29 29 29

M3 — M10: 10 pezzi / pcs

Solo a richiesta
M12 — M16: 5 pezzi / pes * e

* Only on request

o Standard
® Standard

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
o Lead time on enquiry, standard price-list
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<

= Filettatura metrica 1SO passo grosso DIN 13
ISO Metric coarse thread DIN 13

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS

y

LINE

N USO GENERALE
General purpose

°

S <
DIN LINE LiINE LINE
e = - :
L2
L1
3 s ”l ‘ ””
DIN
371 [W" 7’}”747’7”
L2
L1
DIN
376
60° C
RS LA :
RH ' 2-3 Y
Rm : H
R40° R40° R40° R40°
Profondita di filettatura - Thread depth 2,5xD 2,5xD 2,5xD 2,5xD
Materiale - Material HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 7G(6H+0,05) 7G(6H+0,05) 6H+0,1 6H+0,1
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( BR )
111213 14 111213 14 111213 14 111213 14
Numero gruppi materiali 4.1 4.2 212233 34 4142 2122 33 34
Material’s groups number | 51 52 4243 5152 4.2 4.3
5.2 52
DI\l @d1 P L, Ly d, a z %ﬁ? CODICE - cope
371 YT h9  hi2 A E6OM...-7G E60M...XP-7G E60M...+0,1 E60M...XP+0,1
< 3 05 56 5 35 27 3 2,5 o) o o o
< 4 0,7 63 7 45 34 3 33 o o o o
< 5 08 70 8 6 49 3 42 o o o o
< 6 1 80 10 6 49 3 5] o o ° o
8 1,25 90 13 8 62 3 6,8 o o L o
10 1,5 100 15 10 8 8 &5 o o ° o
DI\l @d1 P Ly L d, a z %/ﬂg CODICE - copE
gl M mm h9  hi2 A E6IM...-7G E61M... XP-7G E61M...+0,1 E61M... XP+0,1
12 1,75 110 18 9 7 3 103 o o
14 2 110 20 11 9 3 12 o o o o
16 2 110 20 12 9 4 14 o o ° o
18 25 125 33 14 11 4 155 * * o o
20 2,5 140 33 16 12 4 175 * * o o
22 25 140 33 18 145 4 195 * * o o
24 3 160 39 18 145 4 21 * * o o
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 30 30 30 30

M3 — M10: 10 pezzi / pcs
M12 — M16: 5 pezzi / pcs

@ Standard
o Standard

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
o Lead time on enquiry, standard price-list

* Solo a richiesta
* Only on request
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<

= Filettatura metrica 1SO passo grosso DIN 13
ol ISO Metric coarse thread DIN 13

L= Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina

USO GENERALE
N

General purpose MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS
UFS 5"75 } —  E—— g 7 £ [MTNT= uNeE
norm ! o + -
N L1
UES ; g
norm ! ‘[[:[Lz l a(—;;{
N - L1
urs [ i /
norm L T + B 7‘ 7777777777777 }%‘
2o L1
60° @
¥ | =RH '
Rm GAMBO 3
" 850 SHANK :
XL R40° R40°
Profondita di filettatura - Thread depth 2,5xD 2,5xD
Materiale - Material HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) _
1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali = 4.1 4.2 212233 34
Material’s groups number = 51 52 4243
5.2
=8 @d1 P Ly Ly d, a Z o CODICE - coDE
M mm ho  hi2 %1’7,% L6OM.... L6OM...CT
< 4 0,7 125 7 45 34 3 3,3 o o
< 5 0,8 140 8 6 4,9 8 4,2 o o
< 6 1 160 10 6 4,9 3 5 o o
8 1,25 180 13 8 62 | & 6,8 o o
10 1,5 180 16 10 8 3 8,5 o o
UFS [l i L, L d, a Z dh CODICE - cope
v
T M mm ho  hi2 41’2‘% L6IM... L61M... CT
12 1,75 225 23 9 7 3 10,3 o o
14 2 225 | 28 11 9 4 12 o} o}
16 2 225 23 12 9 4 14 o o
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 31 31
M3 — M10: 10 pezzi / pcs o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino  Solo a richiesta

M12 — M16: 5 pezzi / pes ® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request 53




Filettatura metrica I1SO passo grosso DIN 13
ISO Metric coarse thread DIN 13

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina

T O D7
y

LINE

ALLUMINIO, RAME, ACCIAIO R <700 N/mm?

MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS Al-Cu-Fe Aluminium, Cooper, Steel R <700 N/mm?
S LINE LINE TOP LINE
a -
DIN
371
s Y 5
DIN ‘ ’ ==
376 : =
2
L1 k
\ |
60° C = ¥
P LA :
¥ | SRH [ 2-3 | <
=
Rm =y
N/mm’ 700 ; -
R45° R45° R45°
Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( ZrN
114142 11 11 11
Numero gruppi materiali 5.1 5.2 4142 4142 43 4142 43
Material’s groups number ' 61 7.1 5152 5152 5152
8.1 8.1
DI\ gd1 P L L d, a 2 ol CODICE - CODE
M mm h9  hi2 éﬂé E70M... E70M...VS E70M...TXC E70M...TZ
< 3 05 5 10 35 27 2 2,5 4 o o *
< 4 07 63 13 45 34 2 38 o o o *
< 5 08 70 13 6 4,9 2 4,2 L4 o o *
< 6 1 80 16 6 49 2 5 ° o o *
< 8 1,25 90 18 8 6,2 2 6,8 d o o *
< 10 1,5 100 20 10 8 2 8,5 L4 o} o *
DIN [ L L d, a Z dnm CODICE - coDE
M mm h9  hi2 éflz‘é E7IM... E71IM...VS E71IM...TXC E71M...TZ
< 6 1 80 16 45 34 2 5 o 5} > -
< 8 125 9 18 6 49 2 68 o o o -
< 10 1,5 100 20 7 55 2 8,5 o o o -
12 1,75 110 25 O 7 3 10,3 ° o o *
14 2 110 28 11 9 3 12 ° 5 5 *
16 2 110 28 12 9 8 14 ° o o *
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 31 31 31 31

54

M3 -
M12 — M16: 5 pezzi / pcs

M10: 10 pezzi / pcs o Standard

® Standard

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
o Lead time on enquiry, standard price-list

* Solo a richiesta
* Only on request




st Filettatura metrica 1SO passo grosso DIN 13

L ISO Metric coarse thread DIN 13
L= Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine
I ALLUMINIO. RAME. ACCIAIO R <700 N/mm? Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina
Al-Cu-Fe Aluminium, Cooper, Steel R < 700 N/mm? MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS
s

w O w g w g
<

)
3
—
@ d1
Hzd
L 5 @ d1

850

Profondita di filettatura - Thread depth 2,5xD
Materiale - Material HSSE
Tolleranza - Tolerance 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment —
111213 14

Numero gruppi materiali 5.1 5.2
Material’s groups number

DIN gkl P L L d a Z A/ CODICE - cope
M mm ' ’ h92 h12 %ﬁg E60M...NC
< 3 0,5 56 5 35 27 3 2,5 (
<« 4 07 63 7 45 34 3 33 >
<« 5 08 70 8 6 49 3 42 >
4« 6 1 8 10 6 49 3 5 o
8 1,25 9 13 8 62 3 68 B
10 1,5 100 15 10 8 3 85 o
DIN Jokk P L I d a YA A CODICE - cope
M mm ' ’ h92 h12 gﬂé E61M...NC
6 1 80 10 45 34 3 5 *
8 1,25 90 13 6 4,9 3 6,8 *
10 1,5 100 15 7 55 3 8,5 *
12 1,75 110 18 9 7 B 10,3 o
14 2 110 20 11 9 3 12 o
16 2 110 20 12 9 4 14 o
18 2,5 125 25 14 11 4 15,5 *
20 2,5 140 25 16 12 4 17,5 *
22 2,5 140 25 18 145 4 19,5 *
24 3 160 30 18 145 4 21 *
27 3 160 30 20 16 4 24 *
30 3,5 180 35 22 18 4 26,5 *
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 32
M3 — M10: 10 pezzi / pes o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino  Solo a richiesta
M12 — M16: 5 pezzi / pes ® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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Filettatura metrica 1SO passo grosso DIN 13 ” sl
s ISO Metric coarse thread DIN 13 B =
Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer iNE

Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine
Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS

_@d1

Rm
N/mm? 1000
850

R40° R40° R40°
Profondita di filettatura - Thread depth 2,5xD 2,5xD 2,5xD 2,5xD
Materiale - Material HSSP HSSP HSSP HSSP
Tolleranza - Tolerance 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( TiN )
1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14 15 111213 14 15
Numero gruppi materiali =~ 4.1 4.2 4142 3334 41 42 43 2122
Material’s groups number ' 5152 5152 515.2 333442 43
5.2
I} @d1 P La L d, a Z ol CODICE - cope
b
M mm ho  hi2 %@ PEOM. .. PEOM...V PEOM...T PGOM...XP
< 3 05 56 5 35 27 3 2,5 o o o o
< 4 0,7 63 7 A5 A E S8 ° o o o
< 5 08 70 8 6 49 3 4,2 o o > >
< 6 1 80 10 6 49 3 5 o o o 5
8 125 90 13 8 62 3 6,8 ° o) 5
10 1,5 100 15 10 8 3 8,5 ° o o o
BI\} @d1 P L, L, d, a 2 ah CODICE - cobe
am
M mm h9  hi2 éﬂ;‘é P61M... P61M...V P61M...T P61M...XP
12 1,75 110 18 9 7 4 10,3 o o o} o
14 2 110 20 11 9 4 12 ° o} o
16 2 110 20 12 9 4 14 ° o o) o
18 25 125 25 14 11 4 155 o o o o
20 25 140 25 16 12 4 175 o o > o
22 2,5 140 25 18 145 4 19,5 o o o o
24 3 160 30 18 145 4 21 o [5) o o
27 3 160 30 20 16 4 24 o o o o
30 35 180 35 22 18 4 265 o o )
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 32 32 32 32
W)= Rl _10 bz ! pes o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 — M16: 5 pezzi / pcs o Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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US Um T8

LINE

m USO GENERALE R < 1000N/mm?

Filettatura metrica 1SO passo grosso DIN 13
ISO Metric coarse thread DIN 13

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina

M .

5 . y
DIN ° & /
/\)li‘
Y
T2 |
L1
; a
8 Y !
DIN ==
376 —
L2

L1

60°

KBS
22

G

Rm
N/mm? 4000
850

Profondita di filettatura - Thread depth

Tolleranza - Tolerance 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( BR )
1112 13 14 1112 13 14 15 1112 13 14 111213 14 15
Numero gruppi materiali = 4.1 4.2 2122 4142 2122
Material’s groups number | 5152 3334 42 43 5152 3334 42 43
5.2 5.2
DIN /i) L | | & | & z %V CODICE - copE
371 Y- h9  hi2 AN P6OEM... P6OEM...XP P60EM...FOR P6OEM...FOR-XP
4 0,7 63 7 45 3,4 3 3,3 * * - -
5 08 70 8 6 4,9 8 4,2 o o -
6 1 80 10 6 49 3 5 o o ) )
8 1,25 90 13 8 62 3 68 o o o o
10 1,5 100 15 10 8 3 8,5 o o o o
I\l gd1 P L | L | @y a z %4% CODICE - coDE
376 Y h9  hi2 Ay P61EM... P61EM...XP P61EM...FOR P61EM...FOR-XP
12 1,75 110 18 9 7 4 10,3 o o o o
14 2 110 20 11 9 4 12 o} o o o
16 2 110 20 12 9 4 14 o o o o
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 33 33 33 33

Materiale - Material

R40°

IMASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS|

R40°

R40°

R40°

M3 — M10: 10 pezzi / pcs
M12 — M16: 5 pezzi / pcs

* Solo a richiesta
* Only on request

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
o Lead time on enquiry, standard price-list

@ Standard
o Standard
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M

Filettatura metrica I1SO passo grosso DIN 13
ISO Metric coarse thread DIN 13

L2

2dl

Profondita di filettatura - Thread depth

Trattamento superficiale - Surface treatment

DIN skl
371 vl

A A A A
0o U h~wW

DIN [l
:
10
12
14
16
18
20
22
24
27
30

mm
0,5
0,7
0,8

1,25
1,5

mm
1,25
115
1,75

2,5
2,5
2,5

3,5

56
63
70

90
100

90
100
110
110
110
125
140
140
160
160
180

Confezione / Box:
M3 — M10: 10 pezzi / pcs

y

USO GENERALE
General purpose

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer iNE
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine
Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina N
MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS
e
AR ——i m
L1
o Y
e
BT BT BT
Back Tapered RA0° R40° R40°
2,5+3xD 2,5+3xD 2,5+3xD
Materiale - Material HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
( BR ) ( TiN
1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali =~ 5.1 5.2 2122 5.15.2
Material’s groups number 5152
L, d, a Z A CODICE - cobe
v
ho  hi2 %@ ESOM... ESOM...V ESOM...T
5 35 27 3 2,5 ° o o
7 45 34 S 38 o o} o
8 6 4,9 3 4,2 ° ° o
10 6 4,9 8 5 L4 L4 L4
13 8 6,2 3 6,8 ° o o
15 10 8 & 8,5 ° ° o
L, d, a Z v CODICE - cobE
U
h9 h12 44’2‘4 E81IM... E81IM...V E8IM...T
13 6 49 3 6,8 > O o
15 7 55 8 8,5 o o o
18 9 7 3 10,3 L L L
20 11 9 3 12 ° L °
20 12 9 4 14 ° ° °
25 14 11 4 155 o o
25 16 12 4 175 ° o o
25 18 145 4 195 o} o o
30 18 145 4 21 ° 5 5)
30 20 16 4 24 ° o o
35 22 18 4 265 ° ) o)
€ Pagina listino - Price list page 33 33 34
o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request

M12 — M16: 5 pezzi / pcs

LINE

2,5+3xD

HSSE

1SO2/6H

)

111213 14
2122

52

E8OM..

e ¢ ¢ ¢ U U

E81IM...

O 0 U U U U e @ @ U O

34

XP

XP

58




st Filettatura metrica 1SO passo grosso DIN 13

L ISO Metric coarse thread DIN 13

L= Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

USO GENERALE Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina

General purpose MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS

_Zd

LINE

g d1
I

2 d1

L1

w O w g w O
o E E E P
=
o
a2

R45° R45°
Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( TiN )
1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali =~ 4.2 5.2 2,0, 2.2 4252 2122
Material’s groups number 4252 4252
I\l @d1 P Ll | e | a Z CODICE - CODE
A
M mm ho  hi2 414% E82M... ES2M...V ES2M...T E82M...XP
< 3 05 56 5 35 27 3 2,5 4 o o o
< 4 0,7 63 7 45 34 3 33 4 o o o
< 5 08 70 8 6 49 3 4,2 ° o o o
< 6 1 80 10 6 49 3 5) e o o o
8 125 90 13 8 62 3 6,8 ° o o o
10 1,5 100 15 10 8 3 8,5 ® o} o o)
DI} @d1 P 15 1™ d, a Z i CODICE - cope
a1
M mm h9 h12 éﬂé E83M... E83M...V E83M...T E83M...XP
12 1,75 110 18 9 7 4 10,3 ° o o o
14 2 110 20 11 9 4 12 ° o o o
16 2 110 20 12 9 4 14 ° o o o
18 25 125 25 14 11 4 155 o o} o o
20 2,5 140 25 16 12 4 175 o o o o
22 25 140 25 18 145 4 195 o o o o
24 3 160 30 18 145 4 21 o o o o
Versione ad alto rendimento in PM3 pagina seguente.
High performance PM3 edition in following page.
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 34 34 34 34
i) = (VIG 10) ez ! pes o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino  Solo a richiesta
M12 — M16: 5 pezzi / pes ® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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Filettatura metrica I1SO passo grosso DIN 13
s ISO Metric coarse thread DIN 13
Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine
Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina

[MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS|

DIN
371
DIN
371
DIN
376

hel a
S S
== TOP
===
L2
L1

©
o
Q) o

@ d1

LINE

T O DX
y

APPLICAZIONI UNIVERSALI R <1200 N/mm?
Universal Applications R <1200 N/mm?

TOP

BT
/ R45°
3,5xD

PM3

6HX

1112 13 14 15
2122 23

3334 42 43

5.2

K82M...FORY-XP

* %

K83M...FORY-XP

L S I I

85

G @
%2 RH BT
Rm
Back Tapered R45°
Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD
Materiale - Material PM3 PM3 PM3
Tolleranza - Tolerance 6HX 6HX 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment BR )
1112 13 14 1112 13 14 15 1112 13 14 15
Numero gruppi materiali =~ 4.25.2 212223 212223
Material’s groups number 3334 42 43 3334 42 43
5.2 5.2
I} @d1 P La L d, a Z ol CODICE - copE
a1
M mm h9  h12 é{’a‘é K82M...U K82M...XP K82M...FOR-XP
< 3 05 56 5 35 27 3 2,5 * o -
| 4 0,7 63 7 45 34 3 3,3 * o -
| 5 08 70 8 6 49 3 4,2 * o -
< 6 1 80 10 6 49 3 5 * o o
8 1,25 90 13 8 62 3 6,8 * o o
10 1,5 100 15 10 8 3 8,5 * o o
DIN [ L L d, a Z gh CODICE - coDE
M mm h9  hi2 44‘2 K83M...U K83M...XP K83M...FOR-XP
12 1,75 110 18 9 7 4 10,3 * o o
14 2 110 20 11 9 4 12 * °] °]
16 2 110 20 12 9 4 14 * o o
18 2,5 125 25 14 11 4 155 * o *
20 2,5 140 25 16 12 4 175 * o *
22 25 140 25 18 145 4 195 * o *
24 3 160 30 18 145 4 21 * o *
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 85 85 85
M3 — M10: 10 pezzi / pes o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta

60

M12 — M16: 5 pezzi / pcs o Sttt

o Lead time on enquiry, standard price-list

* Only on request




e Filettatura metrica 1SO passo grosso DIN 13
ISO Metric coarse thread DIN 13

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina

[MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS|

y

LINE

SYNCHRO | MASCHIATURA RIGIDA SINCRONIZZATA
RIGID Rigid Tapping Synchro |

BT BT
Rm
N/mm 4200 g ij/?
Back Tapered R40° R40°
Profondita di filettatura - Thread depth 2,5xD 3xD
Materiale - Material PM3 PM3
Tolleranza - Tolerance 6HX 6HX

111213 14 15 111213 14 15
212223 24 33 34 212223 24 33 34

Trattamento superficiale - Surface treatment

Numero gruppi materiali

Material’s groups number | 42 4.3 52 4.2 43 52
B\ @d1 P Ly Ly d, a Z o CODICE - coDE
M mm 1060 h6 12 414% S8OM...TXC S80M...FOR-TXC
4« 6 1 80 10 6 49 3 5 o o
8 125 9 13 8 62 3 68 o o
10 1,5 100 15 10 8 3 85 o o
UFS [l i L, L d, a Z CODICE - cope
M mm 10xP  h6 h12 é"z‘é S80M...TXC S80M...FOR-TXC
12 1,75 110 18 12 9 3 10,3 o o
14 2 110 20 12 9 3 12 o} o}
16 2 110 20 16 12 4 14 o o

A richiesta:
On request:

N ———

Con Weldon DIN1835 B

Confezione / Box:
M3 — M10: 10 pezzi / pcs
M12 — M16: 5 pezzi / pcs

€ Pagina listino - Price list page

@ Standard
o Standard

85 85

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta

o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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Filettatura metrica I1SO passo grosso DIN 13
ISO Metric coarse thread DIN 13 B ool
Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer e

Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

Rosca I1SO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina ~~ GHISA
MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS e Cast Iron

g o Vi
= o — TO TO
O T = P P
L2 ]
L1

S
DIN |
]

s

DIN ;
1T
e

60°
P
RH
1200

Back Tapered

BT

® HI% W&

R25°
Profondita di filettatura - Thread depth 2,5xD 2,5xD 3xD
Materiale - Material PM3 PM3 PM3
Tolleranza - Tolerance 6HX 6HX 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) _ _
Acciai legati trattati i i b
Alloyed steel - tempered steel = Numero gruppi materiali = (3.3 3.4 3.334 3334
Fusioni d’acciaio Material’s groups number

Steel castings

DI} @d1 P Ly L, d, a Z dah CODICE - cobe
M mm h9  hi2 éﬂé K28M... K28M...CT K28M...FOR-CT
< 4 07 63 13 45 34 3 3,3 o 5 -
< 5 08 70 13 6 49 3 4,2 o o -
< 6 1 80 16 6 4,9 3 5 o o 5
8 1,25 90 18 8 6,2 8 6,8 o o o
10 15 100 20 10 8 3 8,5 o o o
DIN [ L L d, a Z dh CODICE - coDE
M mm h9  hi2 éﬁ% K29M... K29M...CT K29M...FOR-CT
12 1,75 110 25 9 7 4 10,3 o o o
14 2 110 28 11 9 4 12 o} o} o
16 2 110 28 12 9 4 14 o o o
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 36 36 36
9= _10 Rz / pes @ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 — M16: 5 pezzi / pcs e Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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LINE

High Resistance

TDP
5 US

ALTA RESISTENZA

Filettatura metrica 1SO passo grosso DIN 13
ISO Metric coarse thread DIN 13

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica regular DIN 13 —

Machos de roscar a maquina

[MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS|

TOP

& A

TC)P

BT BT BT
Rm Ji }
N/mm 4200 /E
{ Back Tapered R40° R40° R40°
Profondita di filettatura - Thread depth 2,5xD 2,5xD 3xD
Materiale - Material PM3 PM3 PM3
Tolleranza - Tolerance 6HX 6HX 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) TXC
1415 1415 1415
Numero gruppi materiali 3.3 3.4 3334 3.334
Material’s groups number
DI\l @d1 P Ly L, | ek a YA Y7 CODICE - cope
v
M mm 10xP h9  hi2 éﬂé K80M...HR K80M...TXC K80M...FOR-TXC
< 3 05 56 5 35 27 3 25 * o -
< 4 0,7 63 7 45 34 3 33 * o -
< 5 08 70 8 6 49 3 42 * o -
< 6 1 80 10 6 49 3 5] * o o
8 125 90 13 8 62 3 68 * o o
10 1,5 100 15 10 8 8 &5 * o o
DI\l @d1 P Ly L | ek a z %é CODICE - copE
gl M mm 10xP h9  hi2 A K81M...HR K81M...TXC K81M...FOR-TXC
12 1,75 110 18 9 7 4 103 * o o
14 2 110 20 11 9 4 12 * o
16 2 110 20 12 9 4 14 * o o
Novita / New
Rivestimento / Coating
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 36 36 36

M3 — M10: 10 pezzi / pcs
M12 — M16: 5 pezzi / pcs

@ Standard
o Standard

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
o Lead time on enquiry, standard price-list

* Solo a richiesta
* Only on request
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M

Filettatura metrica I1SO passo grosso DIN 13

ISO Metric coarse thread DIN 13

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine
Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina

LINE

[MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS|

S
]

2 d1

INOX Tapered=IT

Profondita di filettatura - Thread depth

Materiale - Material

Tolleranza - Tolerance

Trattamento superficiale - Surface treatment

DIN
371

A A A A

DIN
376

64

@d1
M

0 o U~ W

@d1
M
12
14
16
18
20
22
24

P L,
mm
0,5 56
0,7 63
0,8 70
1 80
1,25 90
1,5 100
P Ly
mm
1,75 110
2 110
2 110
2B | 125
2,5 140
2,5 140
3 160

Confezione / Box:
M3 — M10: 10 pezzi / pcs
M12 — M16: 5 pezzi / pcs

Numero gruppi materiali
Material’s groups number

L,

18
20
20
25
25
25
30

d,
h9
35
45
6
6
8
10

d;
h9

11
12
14
16
18
18

€ Pagina listino - Price list page

h12

2,7
34
4,9
4,9
6,2

h12

©

11
12
14,5
14,5

o Standard
® Standard

W W wwww

N

7
’

2,5
3.3
4,2
5
6,8
8,5

LINE

|7 P4
y

ACCIAIO INOSSIDABILE
INOX Stainless steel

R48° Rag°
2,5xD 3,5xD
HSSE HSSV3
6HX 6HX
TXC
212223 1314 15
212223 24
CODICE - cobe
E8OM...X-V V82M...TXC
o °
(0] [ ]
5} °
o °
o °
o °
CODICE - coDE
E81IM...X-V V83M...TXC
[s) [ ]
o °
o °
o o new
5} o new
o o new
o) O new
Sul tipo EBOM...X-V si consiglia
la filettatura rigida
On type ESOM...X-V we recommend
Syncro rigid threading:
37 37

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino

o Lead time on enquiry, standard price-list

* Solo a richiesta
* Only on request




A e Filettatura metrica 1SO passo grosso DIN 13
B i ISO Metric coarse thread DIN 13
L= Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine
| N OX ACCIAIO INOSSIDABILE Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina
Stainless steel | [MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS|
s S

TC)P

,,|4+,, - .

2 d1

ad1

DIN
3an
DIN
3an
DIN

376

60°
B
¥ | "SRH

ﬁmm' i }
1200
; INOX Tapered=IT R48°

Profondita di filettatura - Thread depth 3,5xD 3,5xD
Materiale - Material PM3 PM3
Tolleranza - Tolerance 6HX 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment
131415 131415
Numero gruppi materiali = [2.12.2°2.3 2.4 212223 24

Material’s groups number

DIN %8 P L L d a z A7 CODICE - cope
M mm ' ’ h92 h12 gﬂﬁé K82M...X-TXC K82M...XFOR-TXC
< 3 05 56 10 35 27 3 2,5 ) -
< 4 07 63 13 45 34 3 3.3 o =
< 5 08 70 13 6 49 3 4,2 o -
< 6 1 80 16 6 49 3 S o o
8 125 90 18 8 62 3 6,8 o o
10 1,5 100 20 10 8 3 8,5 o o

MM o P L, L 4 a Z g CODICE - conE
o
M mm h9 h12 éﬂé K83M...X-TXC K83M...XFOR-TXC
12 1,75 110 25 9 7 3 10,3 o o
14 2 110 28 11 9 3 12 o o
16 2 110 28 12 9 4 14 o o
Consigliato per filettatura rigida
We recommend Syncro rigid threading
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 37 37
i) = (VIG 10) ez ! pes o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino  Solo a richiesta
M12 — M16: 5 pezzi / pes ® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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ROLL FORM TAPS




Filettatura metrica 1SO passo grosso DIN 13 / =

ISO Metric coarse thread DIN 13 B i

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer =
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

Rosca 1SO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina P . SERIES
IMASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS]| Roll form taps
T ) — i LiNeE LiNeE LiNeE
371 N
L2 I I

d1

odl

%G M{?

Rm
{N/mm 850 - ~

Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material HSSP HSSP HSSP
Tolleranza - Tolerance 6HX 6HX 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( TiN )
1112 13 1112 1112 13 14
Numero gruppi materiali 4.1 4.2 4142 212223
Material’s groups number 51572 4142 43
5152
I} @d1 P La L d, a Z CODICE - cobe
M mm he  hi2 %’z‘% P2SCM... P2SCM...V P2SCM...T
| 2 04 45 9 28 21 - 1,82 o o °
4 25 045 50 9 28 21 - 230 * * *
< 3 05 5 10 35 27 - 2,80 o o o
4 35 06 656 11 4 3 - 325 * * *
< 4 0,7 63 13 45 34 - 3,70 o o o
< 5 08 70 13 6 4,9 - 4,65 o o o
| 6 1 80 16 6 4,9 - 555 ° o o
< 8 1,25 90 18 8 6,2 - 7,40 o o °
<4 10 15 100 20 10 8 - 930 L4 o d
P2SCM...SP P2SCM...SP-V P2SCM...SP-T
8 1,25 90 18 8 6,2 - 7,40 * * *
10 15 100 20 10 8 - 930 * * *
BI\} @d1 P L, L, d, a 2 ah CODICE - cobe
am
M mm h9  hi2 éfj,‘% P2SCM... P2SCM...V P2SCM...T
12 1,75 110 25 9 7 - 11,20 o o c
14 2 110 28 11 9 = A o o o
16 2 110 28 12 9 - 15,10 o o o
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 37 38 38
W)= Rl _10 bz ! pes o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 — M16: 5 pezzi / pes o Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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/ = Filettatura metrica 1SO passo grosso DIN 13
B = ISO Metric coarse thread DIN 13

L= Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

P SER | ES Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina
’ Roll form taps IMASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS]|

LINE LINE LINE

Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material HSSP HSSP HSSP
Tolleranza - Tolerance 6GX 6GX 6GX
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( TiN )
1112 13 1112 1112 13 14
Numero gruppi materiali =~ 4.1 42 4142 212223
Material’s groups number 5152 4142 43
5152
DI gd1 P Ll | e | a Z CODICE - cODE
A
M mm ho  hi2 414% P3SCM... P3SCM...V P3SCM...T
< 2 04 45 9 28 21 - 1,82 o o o
< 25 045 50 9 28 21 - 2,30 * * *
< 3 05 56 10 35 27 - 2,80 o o o
4 35 06 56 11 4 S - 325 * * *
| 4 0,7 63 13 45 34 - 3,70 o o o
| 5 08 70 13 6 4,9 - 465 o o o
| 6 1 80 16 6 4,9 - 555 o o o
| 8 1,25 90 18 8 6,2 - 7,40 o o B
<4 10 15 100 20 10 8 - 930 o o o
P3SCM...SP P3SCM...SP-V P3SCM...SP-T
8 125 90 18 8 6,2 - 7,40 * * *
10 1,5 100 20 10 8 - 930 * * *
DIl @d1 P L, L d, a Z ol CODICE - cope
a1
M mm h9 h12 é{’a‘é P3SCM... P3SCM...V P3SCM...T
12 1,75 110 25 9 7 - 11,20 o o o
14 2 110 28 11 9 - 13,10 o o o
16 2 110 28 12 9 - 15,10 o o o
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 38 38 38
i) = (VIG 10) ez ! pes o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino  Solo a richiesta
M12 — M16: 5 pezzi / pes ® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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T O DX

Filettatura metrica I1SO passo grosso DIN 13 ”
ISO Metric coarse thread DIN 13 g
Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer iNE
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine
Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina P SER | ES MASCHI A RULLARE
IMASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS]| Roll form taps
.‘6 o
DIN Qi = LINE LINE LINE
=
L2 l
L1
g‘ 3 7
DIN
— T
N
L1
5 a
] S 7
DIN i =
=S
L2
60°
v @ 2-3
850 ,,
|
Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material HSSP HSSP HSSP
Tolleranza - Tolerance 6HX 6HX 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( TiN )
1112 13 1112 1112 13 14
Numero gruppi materiali =~ 4.1 42 4142 212223
Material’s groups number 5152 4142 43
5152
I} @d1 P La L d, a Z CODICE - copE
M mm he  hi2 %’z‘% P2CCM... P2CCM...V P2CCM...T
| 3 05 5 10 35 27 2 280 o o °
4 35 06 56 11 4 3 2 | 825 * * *
| 4 07 63 13 45 34 4 3,70 o o o
| 5 OB W @ 13 6 49 5 4,65 o °
< 6 1 80 16 6 49 5 555 ° o °
< 8 1,25 90 18 8 62 5 7,40 ° o °
<4 10 15 100 20 10 8 5 930 ° o °
P2CCM...SP P2CCM...SP-V P2CCM...SP-T
8 125 90 18 8 62 5 7,40 * * *
10 1,5 100 20 10 8 5 930 * * *
BI\} @d1 P L, L, d, a Z o CODICE - cobe
M mm ho  hi2 44‘% P2CcCM P2CCM...V P2CCM....T
12 1,75 110 25 9 7 5 11,20 o o
14 2 110 28 11 9 6 13,10 o o
16 2 110 28 12 9 6 15,10 o o
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 38 39 39

M3 — M10: 10 pezzi / pcs
M12 — M16: 5 pezzi / pcs

o Standard
® Standard

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
o Lead time on enquiry, standard price-list

* Solo a richiesta
* Only on request
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/ = Filettatura metrica 1SO passo grosso DIN 13
B = ISO Metric coarse thread DIN 13

L= Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

P SER | ES Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina
’ Roll form taps IMASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS]|

i {‘} —— <|7 - H B %Av - LLZ. LINE LINE LINE

od

odl

L2

Cc
[

)

Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material HSSP HSSP HSSP
Tolleranza - Tolerance 6GX 6GX 6GX
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( TiN )
1112 13 1112 1112 13 14
Numero gruppi materiali = 4.1 42 4142 212223
Material’s groups number 5152 4142 43
5152
DI gd1 P Ll | e | a Z CODICE - CODE
A
M mm ho  hi2 414% P3CCM... P3CCM...V P3CCM...T
< 3 05 5 10 35 27 2 280 o o o
4 35 06 56 11 4 3 2 | 825 * &
< 4 07 63 13 45 34 4 3,70 o o
< 5 08 70 13 6 49 5 465 o o o
| 6 1 80 16 6 49 5 555 o o o
< 8 125 90 18 8 62 5 740 o o o
<4 10 15 100 20 10 8 5 930 o o o
P3CCM...SP P3CCM...SP-V P3CCM...SP-T
8 1,25 90 18 8 62 5 740 * * *
10 1,5 100 20 10 8 5 930 * * *
D\} 2d1 P 15 1™ d, a Z i CODICE - cope
a1
M mm h9 h12 éﬂé P3CCM... P3CCM...V P3CCM...T
12 1,75 110 25 9 7 5 11,20 o o o
14 2 110 28 11 9 6 13,10 o o o
16 2 110 28 12 9 6 15,10 o o o
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 39 39 39
i) = (VIG 10) ez ! pes o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino  Solo a richiesta
M12 — M16: 5 pezzi / pes ® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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Filettatura metrica I1SO passo grosso DIN 13
ISO Metric coarse thread DIN 13
Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine
Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina

LINE

[MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS|

@d1

DIN
=

L1

d2

=

=

G

L

Rm
N - -

Profondita di filettatura - Thread depth

]

Trattamento superficiale - Surface treatment

DIN J%skE P Ly
371 pY) mm

< 3 05 56
< 4 0,7 63
< 5 08 70
< 6 1 80
< 8 1,25 90
< 10 1,55 100

Confezione / Box:

M3 — M10: 10 pezzi / pcs

LINE

LINE

T O D7
5 US

MASCHI A RULLARE
P - SERIES Roll form taps

LINE

LINE

3xD 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material HSSP HSSP HSSP HSSP
Tolleranza - Tolerance 6HX 6HX 6HX 6HX
( BR ) ( TiN ) ( BR ) ( TiN )
1112 13 1112 13 14 1112 13 1112 13 14
Numero gruppi materiali 4.1 4.2 212223 4142 212223
Material’s groups number 4142 43 4142 43
5152 5.15.2
L, d, a z 7 CODICE - cope
O
h9  hi2 éﬂé P2SCM...FP P2SCM...FP-T P2CCM...FP P2CCM...FP-T
10 35 27 2 280 * * * *
13 45 34 4 3,70 * * * *
13 6 4,9 5 4,65 * * * *
16 6 49 5 555 * * * *
18 8 6,2 5 7,40 * * * *
20 10 8 5 930 * * * *
€ Pagina listino - Price list page 39 40 40 40
o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request

7?2

M12 — M16: 5 pezzi / pcs




e Filettatura metrica 1SO passo grosso DIN 13

L ISO Metric coarse thread DIN 13
Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

P - SERIES Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina
Roll form taps [MASCHI A MACCHINA, FILETTATURA SINISTRA MACHINE TAPS |

LINE LINE LINE LINE

gw e fe fe Jle

i S

L2

LINE

d2

L1

mmwr%w
‘| 7 01

Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material HSSP HSSP HSSP HSSP
Tolleranza - Tolerance 6HX 6HX 6HX 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( TiN ) ( BR ) ( TiN )
1112 13 1112 13 14 1112 13 1112 13 14
Numero gruppi materiali 4.1 4.2 212223 4142 212223
Material’s groups number 4142 43 4142 43
5152 5152
DIN az CODICE - coDE
371 v mm h9 h12 A2 P2SCM...LH P2SCM...LH-T P2CCM...LH P2CCM...LH-T
< 3 0,5 56 10 35 27 2 280 * * * *
< 4 0,7 63 13 45 34 4 3,70 * * * *
< 5 0,8 70 13 6 4,9 5 4,65 * * * *
< 6 1 80 16 6 49 5 | B * * * *
< 8 1,25 90 18 8 6,2 5 7,40 * * * *
<4 10 1,5 100 20 10 8 5 930 * * * *
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 40 40 40 40
i) = (VIG 10) ez ! pes o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino  Solo a richiesta
M12 — M16: 5 pezzi / pes ® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer e
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

Rosca 1SO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina X SERIES
IMASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS]| . Roll form taps
DIN ®
371
DIN
371

e e | | 1

Filettatura metrica 1SO passo grosso DIN 13 To Py
s ISO Metric coarse thread DIN 13 B W ﬁ”ﬂ

s [ I 1%

2 d1

2 d1

60° C
% QiF
Hh | SRH (G5 | < =

R:i L l;} @E|

Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material PM3 PM3 PM3 PM3
Tolleranza - Tolerance 6HX 6HX 6HX 6GX
Trattamento superficiale - Surface treatment (_¢oN_ (¢ TiN-G ) TiEN ) ( TiN-G )
1112 1112 13 14 15 1112 13 14 15 111213 14 15
Numero gruppi materiali 4142 43 212223 24 212223 24 212223 24
Material’'s groups number | 51 5.2 4142 43 4142 43 4142 43
6.1 51527172 51527172 51527172
DIN 7 F] L L | ok | & z %2 CODICE - cODE
SAH M mm h9  h12 A X2SCM...NC X2SCM...TG X2SCM...CT X3SCM...TG
< 3 05 5 10 35 27 - 280 o o o o
< 4 07 63 13 45 34 - 370 o L o o
< 5 08 70 13 6 4,9 - 4,65 o o o o
< 6 1 80 16 6 4,9 - 555 o o o o
< 8 1,25 90 18 8 6,2 - 7,40 o o > >
<4 10 15 100 20 10 8 - 930 o o o o
X2SCM ...SP-NC X2SCM ...SP-TG X2SCM ...SP-CT X3SCM...SP-TG
8 1,25 90 18 8 6,2 - 7,40 * * *
10 1,5 100 20 10 8 - 930
DI} @d1 P Ly Ly d, a z %Zg CODICE - coDE
376 Y] h9  h12 287 X2SCM...NC X2SCM...TG X2SCM...CT X3SCM...TG
12 1,75 110 25 9 7 - 11,20 o o o o
14 2 110 28 11 9 - 13,10 o o o o
16 2 110 28 12 9 - 15,10 o o o o
Novita / New
CrN
Per materiali
morbidi e pastosi tipo
Al-Cu-Fe
For soft materials
Al-Cu-Fe
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 40 40 41 41
9= _10 Rz / pes @ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 — M16: 5 pezzi / pcs e Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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== Filettatura metrica 1SO passo grosso DIN 13

B u&”"’ ISO Metric coarse thread DIN 13
L= Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

X . SERIES Rosca I1SO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina
Roll form taps | IMASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS|

3 3
DIN i
oprtE -

o e I B e

DIN 9
371
DIN
376

E G B E
% [

2 d1
TS

2 d1
d2

Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material PM3 PM3 PM3 PM3
Tolleranza - Tolerance 6HX 6HX 6HX 6GX
Trattamento superficiale - Surface treatment (_cNn_ ¢ TiN-G ) TicN ) | TiN-G )
1112 1112 13 14 15 1112 1314 15 1112 13 14 15
Numero gruppi materiali 4142 4.3 212223 24 212223 24 212223 24
Material’s groups number 5152 4142 43 4142 43 4142 4.3
6.1 5152 71 72 51527172 5152 71 72
PN} @d1 P L L d, a z %% CODICE - CODE
A8 M mm h9  h12 A X2CCM...NC X2CCM...TG X2CCM...CT X3CCM...TG
< 3 05 56 10 3,5 27 2 280 o o o o
| 4 07 63 13 45 34 4 370 o ° o o
| 5 08 70 13 6 49 5 465 o ° o o
< 6 1 80 16 6 4,9 B | BEB o} ° o o
< 8 1,25 90 18 8 6,2 5 7,40 o o o o
<4 10 1,5 100 20 10 8 5 9,30 o ° o o
X2CCM ...SP-NC X2CCM ...SP-TG X2CCM ...SP-CT X3CCM...SP-TG
8 1,25 90 18 8 6,2 5 7,40 * * *
10 1,5 100 20 10 8 5 930 *
B\l gd1 P o) |k a z 7/7 CODICE - copbe
i
R M mm h9  hi2 287 X2CCM...NC X2CCM...TG X2CCM...CT X3CCM...TG
12 1,75 110 25 9 7 - 11,20 o o o o
14 2 110 28 11 9 - 13,10 o o o o
16 2 110 28 12 9 - 15,10 o o o o
Novita / New
CrN
Per materiali
morbidi e pastosi tipo
Al-Cu-Fe
For soft materials
Al-Cu-Fe
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 41 41 41 41
I8 S 1) sl 1255 o Standard © Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 — M16: 5 pezzi / pes ® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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Filettatura metrica I1SO passo grosso DIN 13
ISO Metric coarse thread DIN 13
Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine
Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina

T O DX

IMASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS|

DIN
371

Profondita di filettatura - Thread depth

Materiale - Material

Tolleranza - Tolerance

Trattamento superficiale - Surface treatment

DI\ @d1
M

A A A A A AR
fiby
0o o~ w

A
o

A A A
© O

10

DI\ @d1
376 Yl
12

14
16

12
14
16

mm
0,5
0,7
0,8

1,25
L5

1,25
1,5

1,25
1,5

56
63
70

90
100

80
90
100

80
90
100

Ly

110
110
110

110
110
110

Confezione / Box:
M3 — M10: 10 pezzi / pcs

Numero gruppi materiali
Material’s groups number

10
13
13
16
18
20

16
18
20

16
18
20

25
28
28

25
28
28

M12 — M16: 5 pezzi / pcs

dz
h9
35
45
6
6
8
10

d;
h9

11
12

11
12

€ Pagina listino - Price list page

h12
2,7
3,4
4,9
4,9
6,2

4,9
6,2

4,9
6,2

QD

h12

© © N

© ~

o Standard
® Standard

N

a o g o b N

o a

7

L

7\
2,80
3,70
4,65
5,35
7,40
9,30

Z
_

5,55
7,40
9,30

5,59
7,40
9,30

11,20
13,10
15,10

11,20
13,10
15,10

TC)P

L 1xc____J

1112
4142 43
5152

X2CCM...TXC

42

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
o Lead time on enquiry, standard price-list

TC)P

Ly

y
MASCHI A RULLARE
X- SERIES Roll form taps
TOP

1®
iI

3xD 3xD
PM3 PM3
6HX 6HX
TiN-G ) ( TiN-G )

111213 14 15

212223 24
4142 43
51527172

111213 14 15
212223 24
4142 43
51527172

CODICE - coDE

X2CCM...FOR-TG

o

o

X2CCM...FORY-TG
*4L/Z2
*4L/Z2
*4L/Z2

CODICE - copE

X2CCM...FOR-TG

42

X2CCM...FORY-TG
* 6L/Z3
*6L/Z3
*6L/Z3

N° lobi / Lobes” Number N° canalini / Oil grooves” Number
| |

L z

"D

42

* Solo a richiesta
* Only on request
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== Filettatura metrica 1SO passo grosso DIN 13

B u&”"’ ISO Metric coarse thread DIN 13
L= Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

X - SER|ES Rosca 1SO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina
Roll form taps | IMASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS|

I %

ad1
d2
Y

DIN L
-

60°
AA | \SRH
SSRHE

Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material PM3 PM3 PM3
Tolleranza - Tolerance 6HX 6HX 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment ( TiN-G ) ( TiN-G ) ( TiN-G )
1112 13 14 15 1112 13 14 15 1112 13 14 15
Numero gruppi materiali = (2122 2.3 2.4 212223 24 212223 24
Material’s groups number = 41 4.2 43 4142 43 4142 4.3
51527172 51527172 51527172
DIN = I L dy a2z %4? CODICE - CODE
371 vl mm h9 h12 787 X2SCEM...TG X2CCEM...TG X2CCEM...FOR-TG
6 1 80 16 6 4,9 5 555 O O *
8 125 90 18 8 62 5 7,40 o o
10 1,5 100 20 10 8 5 930 O O

Serie X2 ed X3 a rullare: processo speciale di preparazione
al trattamento TIN: la resa aumenta pit del 100%b!

Series X2 and X3 for rolling: special process for preparation
to TIN treatment: an increase in efficiency of over 100%6!

Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 42 42 42
M3 — M10: .10 pezzi / pes @ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino % Solo a richiesta
M12 — M16: 5 pezzi / pes ® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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Filettatura metrica I1SO passo grosso DIN 13
ISO Metric coarse thread DIN 13

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina

IMASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS|

US s T8

LINE

METALLO DURO INTEGRALE - MASCHI A RULLARE
DI-HM
Hard metal - Roll form taps

TOP

Top
DIN " k -
Siest=s I
- ) L1
e 4
I -

& d1

1

DIN =
371

L1

60°
2 G

Zng

g

Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD
Materiale - Material MDI/HM MDI/HM
Tolleranza - Tolerance 6HX 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment ( TiN ) _
1112 13 14 15 1112 13 14 15
Numero gruppi materiali = (2122 2.3 2.4 212223 24
Material’s groups number | 4.1 42 43 4142 43
51527172 51527172
DI} @d1 P La L d, a Z dh CODICE - CODE
/
M mm h6  hi2 4{,;‘4 HM2SCM...FOR-T HM2CCM...FORY-CT
5 08 70 85 6 49 - 4,65 * *
6 1 80 11 6 49 - 555 * *
8 1,25 90 14 8 62 - 740 * *
10 1,5 100 10 10 8 - 930 * *
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 42 42

78

M3 — M10: 10 pezzi / pcs
M12 — M16: 5 pezzi / pcs

o Standard
® Standard

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
o Lead time on enquiry, standard price-list

* Solo a richiesta
* Only on request




Y Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

prtorzz ISO Metric coarse thread DIN 13

L= Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Gewinde-Grenzlehren
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tampons filetés entre/n’entre pas

Rosca ISO métrica regular DIN13 — Calibres macho de roscas pasa / no pasa

CALIBRI FILETTATI THREAD GAUGES

UNI 5870 - ISO 1502 LINE

Calibri a tampone filettati passa / non passa

60° @
¥ | SRH

Tolleranza - Tolerance 6H
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ]
@d1 P CODICE - cobe
M mm P-NPM...
2 0,4 o
2,2 0,45 o}
2,5 0,45 o
3 0,5 o
3,5 0,6
4 0,7 o}
4,5 0,75 o
5 0,8 o
6 1 [e)
7 1
8 1,25 o
9 1,25 o}
10 15 o
11 15 o
12 1,75 o
14 2 o}
16 2 o
18 2,5 o}
20 25 ¢
22 2,5 o}
24 3 o
27 S o
30 3,5 o
33 3,5 o
36 4 o
39 4 o}
42 4,5 o
45 4,5 o
48 5 o
Confezione: Singola € Pagina listino - Price list page 108
Box: Single @ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
e Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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